


•  A természetet hozzuk közvet
len közeliinkbe a teraszon, a 
lakásban vagy a kertben ne- 
i ragokkal. A növények kivá

lasztásán, a virágföld beszerzésén 
kívül az ültetéshez megfelelő ládá
ról, cserépről vagy dézsáról is gon
doskodni kell. A különböző anyagú 
és formájú virágtartókat mutatósán 
rendezhetjük el egy emeletes virág
p oron  (1).

Minden szinten virág
A lépcsőzetes k ia lak ítá sú , négyzet 

a la k ú  lap o k b ó l és fa ru d ak b ó l össze
á ll í to tt  á llv á n y  igen egyszerű  fe l
ép ítésű . N égy „ sz in tjé t” egy  50X50. 
egy 55X 55, egy  35X35 és egy 25X25 
cm -es, 16 m m  vastag  ré teg e lt le
m ezből vagy  bú to rlapbó l k ivágott 
laD a lk o tja . A po lcokat 20 m m  v as
tag  p o zd o rja lap b ó l is k ifű ré sz e lh e t
jü k . a k k o r  az é le ike t b o rítsuk  be



Erkélyre, kertbe 
virágtartók

élfóliával. Az em eletes polc ta rtó -  
szerkezete négy darab  90,5 cm -es 
és 2,5 cm átm érő jű  kem ényfa rúd. 
A  lemezen és a rúdanyagon kívül 
még négy darab  10X10 om-es, 20 
m m  vastag deszkalap és kétm éter- 
nyi, 10 m m  átm érő jű  kem ényfa 
osaprúd szükséges az állvány készí. 
léséhez.

A m unkát a polclapok leszabásá- 
v a l kezdjük. Az előrajzoláshoz hasz-

M ivel a  szereléshez egyetlen csa
v art sem  használtunk (kivéve a  lá 
bakat helyettesítő  kis falapok  szere
lésekor), az állvány könnyen szét
szerelhető. Tisztításkor, esetleges á t
festéskor csak a csapokat kell k i
húzni a  furatokból, s az á llvány  la 
pos csom agként tárolható.

A kész állványt páccal vagy X yla- 
decorral vonjuk be, esetleg szín
telen  lakkal kenjük be.
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n á lju n k  derékszöget (2), s a lapokat 
vezetőléc m ellett, barkácsgépre sze
re lt tárcsafűrésszel vágjuk m éretre. 
Fűrészeljünk  le négy 10X10 cm-es 
falapot is, azokat m ajd  a legalsó 
polc a ljá ra  szereljük.

Je lö ljük  be a  polclapok közép
p o n tjá t, s szerkesszük meg a  közép
ponttó l azonos, egymástól pedig 
(egy képzeletbeli négyszög csúcsai
nál) 10 cm -nyire a ta rtó rudak  fu ra 
ta inak  helyét. A rajzolás és a  m é
retek  bejelölése pontos legyen, hogy 
a lyukak m indegyik lapon azonos 
helyen legyenek. A 25 mm átm érő
jű  fu ra tokat a  fe lü le tre  merőlege
sen vezetett szerszám m al, a  gépbe 
fogott hengerfúróval (Forstner fú ró 
val) készítsük el (3).

A négy ta rtó ru d a t 25 cm -enként, 
a  tengelyre merőleges irányban fú r
juk  á t 10 mm átm érő jű  fúróval. A 
csaprudakat m ajd  az így k ia lak íto tt 
lyukakba ü tjük  be. Végül vágjuk 
kb. 8 cm -es d arab o k ra  a kem ényfa 
csaprudat (az állványhoz 20 db „fa- 
s tif t” szükséges).

Alsó végüktől 20 m m -nyire is 
fú rju k  á t m indegyik rudat, hogy a 
legalsó polcot alátám asztó  csapokat 
is beüthessük (4).

Szereléskor facsavarokkal erősít
sük a  legalsó, az 50X50 cm-es polc
ra  a  négy 10X10 cm -es lábat. Üssük 
a rúd fu ra ta ib a  a ledarabolt csapo
kat. (Az alsó lapot m indkét olda
lán csapok rögzítik.) A következő 
„em elet” 25 cm -rel m agasabban 
van A csapok beütése u tán  fűzzük 
fel a ru d ak ra  a következő polcot, 
így halad junk  a legfelső, legkisebb 
lapig.

Palánta csatornában
A k ert Qifaenősarkában egy pad 

m ellett, de a teraszon, erkélyen  is 
elhelyezhető a műanyag ereszcsa
tornából készü lt virágtartó  (5). Egy 
vályú elkészítéséhez egy 850 m m  
hosszú pvc ereszcsatorna darab  (két 
ráp a ttin th a tó  végelzáróval) és két 
190X170 m m -es, 18 mm  vastag  
deszka szükséges (6).

A faanyagra másoljuk á t a csa
tornavályú ívét, alul — a lábaknál 
— pedig rajzo ljunk  egy tetszőleges 
sugarú  ívet. A lábakat lefelé széle
sedő trapéz a lakú ra  fűrészeljük  ki. 
Az íveket lyukfűrésszel m unká ljuk  
meg, végül csiszoljuk át. A láb ak a t 
felszerelés elő tt itassuk át len o la j- 
kencével, vagy tetszőleges sz ín á r
nyalatú  X yladecorral.

A pvc ereszcsatorna két végére 
(ragasztóval is bekenve) p a ttin tsu k  
rá  a  végelzárókat. Várjuk meg a  r a 
gasztó száradását, s csak h a  m ár 
m egkötött, ak k o r szereljük fe l a  lá 
bakat. A szereléshez facsavarokat 
használjunk , s vékony fúróval, egy
szerre fú rju k  elő a helyüket a csa
to rna p a lástjáb a  és a  deszka élébe. 
A lábak  125 m m -nyire legyenek a 
virágvályú ké t végétől.

A kész ta rtó  műanyag részét be 
is festhetjük , de eredeti, v.ilágos- 
szü rke .sz íne  is m egm aradhat.

Ü ltetéskor a  virágvályú a ljáb a  te 
rítsünk  ap ró  kavicsokból 2 cm -es 
réteget. A rra  szórjuk  a virágföldet. 
A felesleges öntözővíz elvezetésére 
kavicsréteg  helyett a m űanyag csa
to rna  a ljáb a  fú r t  lyukak is m egfe
lelőek.
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Kenu 
a

zsákban
I I .

Előző szám unkban az össze
rakható  kenu  építési leírását 
az üléstám ok leszabásával és 

a fo ly tatás ígéretével fe jeztük  be. 
A lijuk is a  szavunkat, és folytatjuk 
ism ertetésünket, sőt be is fejezzük. 
Lássuk tehát, m ilyen m u n k ák at kell 
még elvégeznünk ahhoz, hogy já r 
m űvünkkel vízre tu d ju n k  szállni.

Fenéklemezek is kellenekl
Fontosak is a  lemezek, m ert nél

külük nehéz lenne a  kenuba b ár
m iféle te rhe t rakni, vagy a k á r  csak 
beszállni is. A nyaguk 3—4 m m  vas
tag bükkfa rétegelt lemez, s két-két 
szim m etrikus darab  a lko tja  a kenu 
fenekét. Az a lak ju k a t az ábrán 
m egadott m éretek szerin t rajzoljuk 
meg. Az ívelt részt a rétegelt lemez 
m egjelölt pon tja iba ü tö tt szegek 
m ellé szoríto tt vékony léc m ellett 
húzzuk meg. A felesleges anyagot 
fűrészeljük  le.

A fenéklem ez (4, 11) a szélek felé 
ívben hajlik , követve a  bordák alsó 
hevederlécének vonalát. Ezt az ívelt- 
séget a fenéklem ezre erősített 
gyám lécek a d já k  meg, am elyeknek 
ívelt része azonos a bókonyok alsó 
élével. Ezért az ívet célszerű a  bor
dákról átm ásolni a m erevítő lécek
re. A k ia lak íto tt gyám léceket és a 
hosszanti m erevítő léceket ragasz- 
szűk a fenéklem ezekre, m ajd  a le
m ezek felől behajto tt sü llyesztett
fejű  facsavarokkal erősítsük meg. 
A léceket m ajd rézlemezből levá
gott hevederekkel rögzíthetjük a 
vázhoz, de a csavarhelyeket csak az 
első összeszereléskor a lak ítjuk  ki.

Első összeszerelés
M ost é rtünk  m unkánk forduló

pontjához, am ikor kezd k ia lakuln i 
a  hajó test, s m egállapíthatjuk , ed
dig jól dolgoztunk-e? Az összesze
re lést a  gerinc összeállításával 
kezd jük  el. A két féldarabot illesz- 
szük egymásba., állítsuk egyenesbe, 
m ajd  fú rju k  ki az összefogó csava
rok helyeit, s készítsünk fészkeket 
a csavarfejek  és az anyák szám ára. 
A csavarok behelyezése u tán  az 
an y á k a t húzzuk meg. A gerinc pon
tos hosszát m érjük ki, a felesleget 
vág juk  le. A gerinc két végére pil- 
lanatszorítókkal fogassuk fel az o rr- 
és a fartőkét, m ajd m indkettőnél 
fú rju k  ki a süllyesztettfejű  csava
rok helyeit.

Következő lépésként a -b o rd á k a t 
és a  felső hossztartókat illesszük 
helyükre. A bókonyokat a  gerincre 
csavarozott rézszegletek közé erő
sítsük  (B részlet) fel. A furatok  el
készítése elő tt ellenőrizzük a  bóko
nyok függőlegességét, s csak azu tán  
fú rju n k , s csavarozzuk helyükre a 
bordákat. Most szabjuk le pontos 
m ére tű re  a  felső hossztartó léceket, 
m ajd gondos ellenőrzés u tán  csava

rozzuk össze az o rr- és a  fa r tő k é 
vel. A csavarokkal kapcso ljuk  a 
három  bo rdára  rögzített réz szegle
tekhez is. A középső és alsó hossz
ta rtó k at előbb a  tőkék fészkébe dug
juk  be, m ajd  m éretre szabásuk  u tán  
csavarozzuk a  helyükre. E d a ra b o 
k a t szintén anyáscsavarokkal rögzít
sük  a  tőkékhez.

Ezt követően a négy fenék lem ezt 
is tegyük helyükre, s ellenőrizzük , 
hogy pontosan illeszkednek-e a  váz 
alsó részébe. A bordákhoz a  gyám - 
lécekbe, a gerinchez pedig a  m ere
v ítő  lécekbe ragasztott anyáscsava
rokkal, a két szomszédos darabo t 
összekötő rézlemez csíkkal rögzít
sük  (G, H részlet). A csavarokat 
epoxi ragasztóval rögzítsük a fe
néklem ezekbe. Az anyák m eghúzása 
u tá lt m ár a fenéklem ezek is a  he
lyükön vannak, így tehá t m ár csak 
a ké t ülés és azok tám lécei h iá 
nyoznak a  vázról.

Az ülés tám léceit m ost szab juk  
pontosan m éretre. M indegyiket á l
lítsuk  helyére, m ajd a fu ra to k  k i
a lak ítá sa  u tán  anyáscsavarokkal 
rögzítsük is. Az üléseket lécekből, 
vagy kárp itos hevederből fűzve ké
szítsük el. A fa ülésnél k é t külön 
heveder lécre erősítsük fel az ülést 
alkotó léceket. Így azok a borda és 
az ü léstám  heveder lécére feksze
nek fel, s m indkét ülés könnyen 
kiem elhető.

A kárp itos hevederből fűzött 
ü lést a  m ár vázba e rő síte tt szélső 
bordák  felső hevederére, és az  ülés- 
tárnok összekötő lécére célszerű  sze
geim. Ezek a la tt és fe le tt felváltva , 
á tb ú jta iv á  a  szélső szalagokhoz kell 
v a rrn i a keresztirányba fűzö tt tex 
tilszalagokat. Így az ü lések  a  bor
dákhoz kötöttek, s csak a k é t ülés 
összekötő lécét lehet az ü léstám ok-
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ról leszerelni. Ezzel elkészült a  k e 
nu  váza, hozzáfoghatunk a  v íz h a t
lan h é jaza t elkészítéséhez.

Vízhatlan „vászonpalánkolás”
A kenu palánkalásához erős, v íz 

hatlan  m űanyag  vagy gumi bevo
n a tú  te x tíliá ra  van szükségünk. E 
célra m egfelel a  sá trak  a ljáh o z  
használt gum írozott anyag, vagy 
vastagabb m űanyag  bevonatú te h e r
autó  ponyva is. Az anyag k iszab á
sá t sablon segítségével végezzük el, 
am it az összeá llíto tt vázról, p a p írra  
m ásolva kész ítsünk  el.

A vázat fo rd ítsu k  gerincével fe l-  
fáié, s először a  fenékrészt, m a jd  
ú jabb p a p írra  a  szélső o ldal fe lé t 
— a  fenéklem ez élétől a középső 
hossztartóig — végül az o ldal m á
sik  fe lé t a  felső  hossztartó éléig 
rajzo ljuk  meg. A  kirajzolt sab lono 
k a t illesszük fe l a  kenu m ásik  o l
da lá ra  is, így ellenőrizve a  váz k é t 
o ldalának  azonos alakját. Ha k isebb  
eltérések adódnak , akkor m indegyik  
oldalról kü lön  szabásm intát kell k é 
szíteni. A sab lonokat o ld a lan k én t 
h árom -bárom  centim éter ráh ag y ás
sal vág juk  körbe, majd azok a la p 
ján  szab juk  k i a vízhatlan „p a
lánk” d arab o k at. A kivágott te x tília  
széleit hosszában  cikcakk öltéssel 
v a rrju k  össze (J részlet). A v a r rá s 
hoz szilon c é rn á t használjunk.

A bu rk o la t felső darab jába — a  
v isszahajtha tó  részbe — az ü lések 
tám léceinek helyén  kivágások köny- 
ny ítik  m eg a  héjazat vázra fesz íté 
sét. Ezekre m á r most gondoljunk, 
ezért a bevágásokat gondosan szeg
jü k  körbe. A szegélybe perem ez- 
zünk 4—6 m m  belső á tm érő jű  
ponyvalyukszegélyeket. A kenu b ú r-
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kolatának  o r rá t  és fa rá t laposöltés
sel v a rr ju k  össze. Ezt követően az 
eddig összevarrt héjazatot k ifo rd ít
va o ltsuk helyére  az o rrt és a fa r t  
felül lefedő háromszöglető d a ra 
bot is.

A b u rk o la t (12) így még nem  víz
záró, hiszen a  héjazaton a varrássa l 
sok ap ró  lyuk  keletkezett, s azokat 
feltétlenü l be kell tömködni. T er
m észetesen nem  egyenként, hanem  
jobbró l-balró l, a lyukakba h íg íto tt 
ragasztó t nyom kodva. E cé lra  P al- 
m atex vagy rexoprén ragasztó t 
használjunk, s hígítás u tán  ecsettel 
tupfolva alaposan  nyom kodjuk be a

tű okozta lyukakba. A ragasztó t ne 
hígítsuk fel túlságosan, m ert az 
gyengíti a  ragasztó kötését. Előbb 
kívülről, m ajd száradás u tán  belü l
ről ken jünk  be alaposan m inden 
v arrást. A belső részeket a  bu rko 
lat kifordítása után ecseteljük  vé
gig. A ragasztóval v ízhatlanná tett 
héja t húzzuk a  vázra, és vízbe m e
rítve  ellenőrizzük, nem ereszt-e va
lahol. A szivárgások helyét je lö ljük  
meg, m ajd szárítsuk ki a  varrást, 
s az im pregnálást újból végezzük el,

Végső műveletek
M iután a kenu m ár úszóképes, 

csak az utolsó sim ítások vannak  
h á tra . Pontosabban a külső élek le- 
kerekítése, a kiálló csavarvégek ie- 
fűrészelése, valam in t az összes fa  
alkatrész lakkozása. E m unkákhoz a 
kenu vázáról a burkolato t vegyük 
le, s a  feleslegesen hosszú csavar
száraka t vágjuk le. U tána a  sé rü lé
sekre  nagyon kényes b u rko la tta l 
érin tkező valam ennyi a lkatrész élét 
és fe lü le té t gondosan csiszoljuk le.

A vázat most m ár teljesen szét- 
szerelihétjük, s a darabokat kétszer 
ken jük  be Rezisztán lakkal. S zára
dás u tán  m inden a lkatrészt rak ju n k  
egym ásra. így könnyen m eghatároz
ha tjuk , hogy a  tároláshoz m ekkora 
zsákra van szükségünk. A bu rko la
to t is hajtsuk  össze, s an n ak  is k é
szítsünk egy külön zsákot. A zsákok 
anyaga bárm ilyen erős tex tília  le
het.

A kenu t az első összeszereléshez 
hasonlóan állítsuk össze. Nem k é t
perces m unka, de idővel kellő gya
k o rla tra  tehetünk szert, s akkor 
m ár alig  egy óra a la tt ú trakész lesz 
a könnyű vízi járm ű.
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Biztonságos kávéfőzés
ö tle te m  a rra  szolgál, hogy a  fe

ledékeny em berek ne okozhassanak 
k á rt a bekapcsolva fe le jte tt kávé
főzővel. Lényege egy olyan duga
szolóaljzat, amely egy m echanikusan  
m űködő óram űn (időkapcsolón) ke
resztül k ap ja  az áram ot. A k ap 
csolón, illetve a kávéfőzőn csak a 
beá llíto tt ideig van feszültség.

A szabványos óram ű beilleszkedik 
egy 55-ös falidobozba, am elye t le ta 
kartam  egy billenőkapcsoló fedlap- 
jával. A fedélből kiáll a kapcsoló 
tengelye, a rra  erősítettem  fe l a sk á
lával beosztott forgatógombot.

A kapcsoló „0” állásában a fedla- 
pot m egjelöltem  egy színes ék jellel. 
A ttól elforgatva a gombot egy perc

től 30 percig á llíth a tó  be az óra
kikapcsoló. Ezután m ár csak egyszer 
kell megmérni, hogy hány  perc a la tt 
folyik ki a kávé, és a következő fő
zéskor beállítható az idő, am i mé
résem  szerint 14 perc. U tán a  a fő
ző „kikapcsol”, a tú lfű tés  nem  okoz
h a t balesetet.

KEREKES JÓZSEF 
Almásxieszmély

Zokniszárítás Elkészítéséhez szükséges egy da
rab  vállfa, 14 db csipesz (függöny
höz való), és ugyanannyi karika . 
Mivel a  zokniszárítót a fürdőszobá
ba szántam , alkalm asabbnak véltem  
a m űanyag karikákat, m e rt azok 
nem  rozsdásodnak. Sajnos csak r i t
kán lehet m űanyag karik ák at kapni, 
ezért azokat különböző üd ítő  italos 
(citrom, grapefruit, narancslé) p a
lackok m űanyag kupakjainak  k a r i
m ájával pótoltam .

A vállfába — annak akasztó játó l 
18 m m -re — kezdtem el a befű ré- 
szeléseket. A nyílások szélesebbek, 
m int a m űanyag karikák és olyan

m élységűek, hogy a belehelyezett 
k arikák  nem  csúszhatnak le. A ré 
seket egymástól is 18 m m -re  vág
tam  be, s az egyenetlenségeket fa- 
reszelővel tün te ttem  el. Hogy meg
akadályozzam  a k a rik ák  lecsúszá
sát, a rések fölé keskeny szigetelő- 
szalagot ragasztottam .

A csipeszes vállfa fehérnem űk 
szárítására is alkalm as, bárhová fel
függeszthető, kis helyet foglal el. 
Üdüléskor, nyaraláskor m agunkkal 
is vihetjük .

ERDÖSI JÓ ZSEFNE 
Székesfehérvár

Átalakítót! Sátorcövek ecsetből

i
i

kávéfőző
S ok h áztartásban , akaid o lyan  e lek tro 

m os kávéfőző , a m e ly n e k  m ár tö n k re 
m e n t a fű tő te s te . M ás üzem m ódúvá 
a la k íth a tó , ú jb ó l h aszn á lh a tó v á  tehető , 
h a  a  főző a lsó  ré sz é t lecsavarozzuk  (az 
e lek tro m o s ré sz t e ltá v o lítju k ), a k iá lló  
m en e tes ré sz t lefű rész,éljük , a kávéfőző 
a l já t  s im á ra  re sz e ljü k .

Az Így e lvégzett, n é h á n y  percig  ta r tó  
m u n k á k  u tá n  a fő ző t gáz- vagy  vil
lan y tű z h e ly e n  Ism ét h a sz n á lh a tju k  k á 
véfőzésre .

MARTON TIBOR 
BUDAPEST

A megjelent 
ötleteket honoráló 

vásárlási utalványokat 
postán

— ajánlottan — 
juttatjuk el 

a beküldőknek, 
s továbbra is kérjük 

kedves olvasóink 
megvalósított, 

közérdeklődésre 
számot tartó, 

lehetőleg
fényképpel illusztrált 

saját ötleteit.

M inden dekagram m  szám ít a 
könnyű súlyú, kétszemélyes sá tra k 
nál, hiszen azt a tu rista  a h á tán , a 
vállán  vagy a kezében cipeli.

Különböző boltokban keresgéltem  
kis sátram hoz könnyű cövekeket, de 
hiába. Csak öntött, alumíniuimötvö- 
zetből és acélból készített cövekek 
kaphatók a kereskedelem ben. Ezért 
régi, kopott ecsetek nyelét m egsza
badíto ttam  a sortétól, m ajd  végüket 
kihegyeztem . Főként a m űanyag nye
lű ecseteknek van cövek form ája.

KAZÄR LÁSZLÓ 
B udapest

M agnós ó k n á l nem  k ü lö n ö sen  r i tk a  
esem én y  (Legfeljebb sa jn á la to s ) , h a  
tö n k rem eg y  e g y -e g y  kazetta .

Nállaim Is e lő fo rd u lt Ilyen  ese t. A  k a 
zetta  d o b o zá t m egőriztem , majd. a  do 
b o zb an  levő  k é t  k iá lló  tü sk é t kdosíp- 
tem . E zek u tá n  m á r  belefért eg y  Cso
rnáig h ason ló  m ére tű  m ag y ar k á r ty a , 
n y e n  eg y szerű  m ódon  a lak íto ttam  á t  a 
k a z e tta ta r tó t k á r ty á to k k á .

KERÉKGYÁRTÓ M IHÁLY 
ÓZD

Kártyatartó kazettatok
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M ár itöbb ízben foglalkoztunk valam elyik bel
ső helyiségből a  p ad lásra  vezető lépcsők, lé t
rák  különböző típ u sa in ak  elkészítésével. Hogy 

csak a  legjellem zőbbeket em lítsük ; a  SIMÖVILL ösz- 
szehajtható lé trá já t az  EM 1981,10., a  felcsukható pad 
láslé trá t pedig az  EM 1983/10. szám ában m u ta ttuk  be. 
Szerkesztőségünk igen sok levele t és telefonhívást kapo tt 
az érdeklődő családiház-tulajdonosoktól. K érésükre be
m uta tunk  egy egészen ú jszerű , a padlástérbe vezető 
feljáró  m egoldást. Ebben az esetben a m egvezetett, 
két részből álló (AA, AB) összecsúsztatható lé trá t a 
padlástérben, csigán (AH) á tv e te tt, kötélen függő e llen 
súly (AI) ta r t ja  meg. E nnélfogva feltolása, lehúzása 
igen könnyű.

Először létrákat készítünk
Az ellensúlyt egy m űanyag  vödör felfüggesztésével 

a lak íthatjuk  ki, am it hom okos kaviccsal, sóderrel vagy 
építési törm elékkel addig tö ltü n k  fel, amíg annak  sú 
lya meg nem  egyezik a  lé tra k  súlyával (1. ábra).

Az ácsok, illetve az ipa r a lé trákat 5—12 m  hosszú, 
egyenesszálú, 10—16 cm középátm érőjű fenyőfa göm b- 
rúdból oly módon készítik, hogy hossztengelye m entén  
kettéfűrészelve két darab  fé lfá t állítanak elő. Azokból 
lesznek a lé tra  szárai.

A mi esetünkben — h a  a felcsukható p ad láslé tra  
fából készül — 60X40 m m -es m éretű (vagy ahhoz h a 
sonló; am ilyenhez hozzájutunk) gyalult fenyőlécből 
alakíthatók ki.

A száraik között helyezkednek el a létrafokok, am e
lyek az iparban  gyárto tt lé trák n ál 4,8X2,4 cm kereszt
m etszetű, egyenesszálú tölgyfából készülnek.

Padláslétra 
szűk helyre r~i



P adláslé tránkhoz 40X20 m m -es fenyőlécből is elké
sz íthe tjük  a  fokokat, am elyeket csapikötéssel csatlakoz
ta th a tu n k  a szárakhoz. A szabvány szerin t a szárak 
távolsága m axim álisan 500 m m  lehet, így az 550 m m  
hosszúm  szabott fokok végeit 25—25 m m  mélyen be
ereszthe tjük  a szárakba.

Acélkarmos rögzítés
A két, egymáson csúszó lé tra  elkészülte után vág

juk  le és hajlítsuk meg laposacélból az acélkarom rög
zítőket (BA, AD, AF). K özöttük csúszik m ajd a két- 
két létraszár. A létrák  hosszánál term észetesen vegyük 
figyelem be a padlástér és az alsó szin t belmagasságát. 
Ezután a tetőtérben fixen rögzített félbakot (nagybak 
fele) állítsuk  össze (2. ábra). U gyanolyan m éretű fe
nyőlécekből készítsük, m in t a lé tra  szárait, s a bak 
lábait süllyesszük be a födémbe» Rétegelt lemezből a la 
k ítsuk  ki a felső rögzítőt (AD) és laposacélból h a jlít
suk m eg a félbakot összefogó, és a lé trá t megvezető 
(AF) rövddebb két rögzítőkarm ot (4. ábra). A félbak 
m agasságát 60 cm -re m éretezzük. Ezután próbáljuk ki, 
hogy könnyedén csúszik-e a  két lé tra  egymáson, ille t
ve a félbak vezető tám aszán (AC).

Je lö ljük  be az alsó (BB) és a felső (AE) laposacél
ból készült ütközők helyeit, m ajd  rögzítsük azokat 
(3, ábra). Az ütközésig feltolt, és összecsukott két lé t
ra  alá helyezzünk el egy biztonsági tám asztókart (AJ), 
am ely a feljáró csapóajtaja m elle tt (5. ábra) még ké
nyelm esen elfér.

Ha hosszabb ideig nem  használjuk  a létrát, akkor 
azt csappal (BE) rögzítsük felto lt állásában. Biztonsági 
okokból rugós (BD) laposacél darabbal (BC), m inden 
egyes létrafelto lásnál (önműködően) a felső helyzetében 
fogassuk meg a létrák  a l já t  feltám asztó  léccel (AJ). K i
oldása alulról, az em lített kam pós végű rúddal történik.

Kiegyensúlyozó szerkezet

Az összetolt lé trák  közül az AA je lű  (alsó) legfelső 
fokára kössünk erős kötelet (a fokba farag junk  rovát
kát, hogy a kötél ne csússzon el, ez az áb rán  nem lá t
szik!), s az t erősítsük a  tetőszerkezethez, m ajd  a  m in t
egy 160 mm  átm érőjű csigán vezessük keresztül. A 
csigát (nyeregtetős fedélszerkezet esetén) a taréjszele
m enre rögzíthetjük (más te tőform ánál e rre  valam elyik 
szarufát használjuk).

A kötél hosszát úgy válasszuk meg, hogy a lé tra  
leeresztett állapotában a  vödör ne é rje n  a csigáig, és az  
felhúzott állásban ereszkedjen le  a  padlás padlózatára. 
A vödör lehet műanyagból vagy fémből és súlyát a lé t
rá k 1 sú lyával tegyük egyenlővé. A padlásajtó  két darab 
csuklóspánttal nyíljék fölfelé, m ert ebben az esetben 
egy kam pós végű nyéllel felto lhatjuk , s a lé trákat pe
dig lehúzhatjuk.

M ásként is m egoldhatjuk a nyílás lezárását; e variá
ció szerin t a feljárati ajtó  lefelé ny ílna (6. ábra), s csu
kásához mágneses csappantyút, vagy m ás ajtórögzí- 
tőt használhatunk. Egyébként a 6. képen azt is lá t
hatjuk , hogy kettőnél több részes, fémlből összeállított 
p ad láslé trá t is használhatunk a különböző szintek kö
zötti időszakos közlekedésre.

* * F. G. J.
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Guruló
■ Az utcán álló gépkocsit szerelve , vagy a család i 

ház kertjében  végzett k a rb a n ta rtá s i, jav ítási l a 
katosm unkák során igen sok  hasznos energ iá t 

pazarlunk  a szerszám okért tö rtén ő  k i-be  járkálással. T u 
lajdonképpen az lenne jó, h a  ugyanúgy, m int egy jó l 
felszerelt m űhelyben mindig, m in d e n ü tt kezünk ügyé
ben lennének a  legfontosabb m unkaeszközök. Az egész 
m űhely t persze nem  vihetjük m agunkkal, de a  leghasz
nálatosabb szerszám okat igen. C sak  el kell készítenünk 
hozzá a következőkben b em u ta to tt szerszámos kocsit
(A).

Az összecsukott „guruló m ű h e ly ” méretei lehetővé 
teszik, hogy elférjen egy középkategóriájú  gépkocsi 
csom agterében. Szükség esetén így még nagyobb gép
kocsijavítási m unkákhoz is „k iszá llha tunk”, vagy k iv i- 
he tjü k  a nyaralóba, a teljes szerszám készletet. K iny i
to tt állapotban a szerszámok jó l áttekin thetők és köny- 
nyen hozzáférhetők (B). Egy ö nálló  m unkaasztal is k i
b illenthető  a ládából, am ely h a  gy'alupadJként nem  is 
használható, de reszelésre, v ág á sra  stb. kitűnően a l
kalm as. A kényesebb a lka trészeket sem kell a fö ld re  
raknunk.

„M űhelyünkben” elektromos csatlakozó és v illanyv i
lágítás is van, így este is tu d u n k  gyorsjavítást végezni. 
A földelt k iv itelű  elektromos csatlakozó a ljza tra  h á 
rom eres kábelen vezetjük az elek trom os áram ot (védő
földeléssel), term észetesen szabályosan  bekötve.

Acélkeret, fém lemez
A szerszám láda anyagának m egválasztására több le 

hetőség kínálkozik. A sz ilá rdabb  és precízebb k iv ite l
hez az egész doboznak kész ítsünk  egy acélkerete t 
15X15 m m -es négyzet keresztm etszetű  zártszelvényből, 
m ajd  azt k ívülrő l 0,3 m m -es lágyacél, vagy 1 m m -es 
félkemény alum ínium  lem ezzel borítsuk be. Először 
a dobozrész alsó keretét á llítsu k  össze (fő m éretei az
1. ábráról olvashatók le). A d arab o k a t hegesztve rög
zítsük egymáshoz. A keretbe e lő re  vágjuk bele a k i- 
huzatrész függőleges vezetősínéit és a polcok tartóge- 
rinceit is. A zártszelvény v áz ra  popszegecsekkel rögzít
sük a lem ezborítást.

A lem ezollóval m éretre v ág o tt lem ezdarabokat fek 
tessük a megfelelő keretrészre, m ajd egym ástól kb. 
10 cm-es távolságokra egyszerre fú rjuk  át a lem ezt és 
a zártszelvényt. Az alsó doboz k é t rövidebb, felső élére 
tegyünk egy védő lem ezborítást is, melyre m ajd  a k i
nyitható  asztal csuklórésze k e rü l. A védőlemezen k i
alak íto tt fülhöz hasonlót sz e re ljü n k  az asztal belső két 
sa rk ára  is. Az asztal a fülek fu ra ta in  keresztül dugott 
szegecsek körül fordul m ajd  el.

Az asztal kerete  ugyancsak 15X15 mm-es zá rtsze l
vény. A keret három d ara b já t hegesszük össze, a n e
gyedik — kívülre, illetve becsu k o tt helyzetben a lu lra  
kerülő —' részt viszont két csap  körül elforgathatóan  
szereljük. Az asztallap m erevségét végül is a kere tbe  
helyezett 15 m m  vastag tö lgyfa deszkák (esetleg poz- 
dorjatábla) adják  meg, m elyeke t kívülről b eh a jto tt 
süllyesztettfejű  facsavarokkal rögzítsünk a kerethez. Az 
elforgatható kere tdarabra  rögzítsünk  egy ugyanolyan 
m éretű m ásodik darabot is, m ely  az asztal ny ito tt hely 
zetében előre néz. Erre a to ld a tra  hegesszük a 1/2 co
los csőlábakat, így behajtva nem  ütköznek m ajd  az  asz
ta l lapjába.

Automata rögzítő
A kihúzat szélességét úgy határozzuk  meg, hogy k é t

szeres keret profilm érettel legyen  keskenyebb az al
só résznél, hogy fiókszerűen becsúsztatható  legyen. F el
ső kerete viszont egyezzen m eg az  alsó dobozzal, hogy 
csukott állapotban pontosan ráfeküd jön  arra. E rre  a

k ere tre  M6-os süllyesztettfejű  csavarokkal rögzítsük az 
1/2 colos csőből készült fogantyút.

G ondoskodnunk keill a  k ihuzat rögzítéséről is. A 
legegyszerűbb autom atikus rögzítőhöz mindössze egy 
rugalm as acéllemez darab ra , és egy 0 8 -a s  szegecsre 
van szükségünk. A k ihúzat keretének  alsó részébe ké
szítsünk 0 8  mm-es fu ra to t, és azon belülről kifelé 
dugjuk á t a szegecset. A szegecs fejé t a kere tre  csa
varozott rugalm as lemez állandóan  nyomás a la tt ta r t
ja. A m ikor a  fiók k ihúzásakor a rögzítőelem  az alsó

dobozból kiemelkedik, a  rugó k ip a ttin tja  a  szegecset, 
és így a felső rész m ár nem  tud  visszacsúszni. A szer
szám doboz visszazárásakor egyik kezünkkel kissé em el
jük  m eg a kihuzatot (teherm entesítsük a szegecset), 
m ajd  a m ásikkal o ld juk ki a rögzítőelem et; így m ár 
helyére csúszik a fiók.

A szerelődoboz a ljá ra  — a könnyebb m ozgathatósága 
érdekében  (C) — két k erek et is szereljünk. Erősebb 
gyerm ekkocsi- vagy kézikocsi kereket válasszunk erre 
a célra. Tengelyét csúsztassuk egy acélcső hüvelybe, m e
lyet hegesszünk a doboz keretéhez. A tengely  hüvelyen 
tú lnyú ló  végére sasszeget, vagy S eeger-gyűrűt tegyünk, 
hogy n e  csúszhasson kd. A doboz kere tére  kerül az L 
a lakú  kitám asztó  láb is (1/2 colos acélcső). Ha a k itá 
m asztó a  kerék  perem énél kissé m agasabbra  kerül, a  
szerszám ládát könnyebben tud juk  mozgatni majd. En-
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m ű h e ly i
nél a m egoldásnál a ny ito tt doboz a két keréken  és az 
asztal len y ito tt két lábán  tám aszkodik fel. Lényegesen 
stabilabb lesz viszont, ha a kitám asztót 4—5 m m -rei 
hosszabbra vesszük a kerék  pereménél, így ny ito tt hely
zetben a kerekek  felem elkednek.

Lehet fából is
Szükségünk lesz még két kitám asztó sínre, az asztal 

kim erevítésére. Ezt bútortartozékként készen is m eg
vásárolhatjuk . Az összecsukott szerszám doboz előlap-

c

jának (asztallap) és te te jének  fixálására ké t-k é t rög
zítőhorog szolgál.

Akinek a fém m unkákhoz nincs megfelelő felszere
lése, a ládá t elkészítheti 10 m m  vastag ré tegelt lem ez
ből is. A szerkezeti m egoldások ekkor sem  sokat v á l
toznak, legfeljebb a rögzítési módok igazodnak a fa 
anyaghoz.

-P-
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Nemzetközi
ötletparádé

Csövek külső felületének át- 
esztergálásához a csövet közpon
tosán és szilárdan kell befogni. 
A befogáshoz célszerű fából egy 
„belső patront” esztergálni és a 
csőbe szorosan illeszthető farúd 
csúcs felőli végét keresztben fel- 
réselni. A rések középpontjába 
szorított csúcs a „patront" szét
feszíti, így az belülről erősen és 
központosán fogja a csövet.

V__________________J

------------------------------------------^

Ismét egy példát mutatunk be 
arra, amikor a „harmadik kezet” 
helyettesíthetjük. Olyan kötő, 
hurkoló vagy varró munkáknál, 
amikor p fonalat sűrűn kell el
vágni, egy fogába beszorított zsi
lettpengét használhatunk fel er
re a célra. A fogó szárára cél
szerű valamilyen súlyt rátenni, 
hogy biztosabban „álljon" az 
asztalon.

V____ ______________

Kopott franciokulccsa! {csőfogó
val) nehéz megforgatni a sima 
falú acélcsövet. Ilyenkor a befo
gó „szorítópofák” és a cső közé 
tegyünk egy vagy két menetes 
csavart Azok szorításkor szinte 
belekapaszkodnak mind a csőbe, 
mind a szoritópofákba, és óvato
san megfordítható az acélcső.

Apró forgács, hulladék össze
gyűjtésére alkalmas, mozgatható 
tartót szerelhetünk a munkaasz
talunk alá. A nyelét, illetve a fo
gantyúját csavaros szorítóvol rög
zítsük az asztal lapjához úgy, 
hogy az könnyedén be-, illetve 
kihajtható legyen. A nyeles fém- 
keretre műanyag zacskót tegyünk, 
és vékony gumival rögzítsük. A 
zacskót a szeméttel együtt dob
juk ki, s helyette tegyünk fel tisz
tát, újat.

V___________________ )
Ha vastagabb anyagból ~ pél
dául szőnyegpadlóból -  hosszú 
csíkokat kell levágnunk, érdemes 
az olló felső szárába kb. M4-es 
menetű furatot készíteni. Abba 
párhuzamvezetőül hosszú M4-es 
hernyócsavart, annak túlsó végé
re meg egy nagy átmérőjű anyát 
hajthatunk. A -hernyócsovart és 
az anyát kicsavarodás ellen ta
nácsos ellenanyával biztosítani.

------------I--------V

Belső vagy külső kaliberre pon
tos méret „felvételekor" nehéz a 
kaliber hegyeit a mérőléc két 
pontjához illeszteni. Ezért a  mé
rőlécre pattintsunk csúsztatható 
„lovast”, {ruhacsipeszt, iratcsi
peszt) -  esetleg tekerjünk a vo
nalzóra szigetelőszalagot. A ka
liber egyik hegye a „lovasához 
illeszthető, így a méret átvételé
hez már csak a másikat kell a 
0 pontra tartani.

v _________________________ y

Csövek derékszögben egymáshoz 
hegesztése, forrasztása, vagy ra
gasztósa még akkor sem egysze
rű, ha a toldás csőtorkolatát 
pontosan a másik cső felületéhez 
alakftottuk ki. Segít ilyenkor a 
két falécből, egy hosszú menetes 
tengelyből és arra illeszkedő 
anyából állá rögzitőkészülék. Mé
rete az összekötendő csövekétől 
függő legyen.

V__________________
r

Teddy-hengerről a festék lecsur- 
gatására alkalmas segédeszköz 
lehet egy olyan rostély vagy rács, 
amelyet másra már nem haszná
lunk. Természetesen előzőleg az 
acélrácsot jól tisztítsuk meg a 
szennyeződéstől, de a festés utón 
is ajánlatos ezt a műveletet el
végezni. így elkerülhetjük, hogy 
szennyeződés kerüljön a hen
gerre.

5/16



A nosztalgiahulláin úgyszólván 
m inden területen  té rt hódított. Így 
term észetesen a kertben, az udva
rokban használatos tárgyaknál is fe l
le lhetjük  a régi idők d iva tjá t. A pi
henni, olvasni vágyó em ber nem csak 
fekvő, ülő helyzetben, hanem  h in táz
va is szívesen tölti idejét a szabad
ban. (Példa erre a családi házak.

nyaralók kertjében  lá tható  különféle 
hintaágy.)

A függő hin ták  ideje nem  já r t  le, 
sőt a régi típusú, rudakból összeál
líto tt lengő hintaszékek újból d iva
tosak lehetnek.

Bambuszt nem  tudunk  beszerez
ni, pedig az lenne a legalkalm asabb

•ÍBb F. G. J.
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Függő hintaszék

a h in ta készítéséhez. De a ján lhatunk  
másféle anyagot, am ely szintén al
kalm as e rre  a célra. Ez pedig a 
3/4"-os kem ény, vastag falú  pvc 
nyomócső.

S zabjunk le 20 db, 560 m m  hosszú 
csövet — ezekből lesz az ülőrész és 
a háttám la  —, ké t db 500 mm-es 
csövet a k a rfák n a k  (D), valam int 
két db 150 m m  hosszú l/4 "-o s cso
darabot a kézi fogantyúknak.

Az egyes csődarabok közé tegyünk 
l/2"-os pvc-csőből levágott 2—2,5 
cm hosszú tá v ta rtó k a t (C). Ezekből 
összesen 42 d b -ra  lesz szükségünk. 
Erős nylon- (műszálas) zsinórt hasz
náljunk a felfüggesztéshez, s a ra j
zon je lö lt részeknél (E) — az oldal
karfa ta lálkozásánál, a k é t fogan
tyúnál és hátu l, az utolsó csődarab
nál — közönséges, egyszerű hurok
kal (A) rögzítsük. A kötelek  hosz- 
szát a kertb en  levő fa vagy egyéb 
felfüggesztési hely földtől való m a
gasságától függően válasszuk meg. 
Lehetőleg sehol se to ld juk  meg a 
köteleket, m ivel a  m űszálas hurkok 
könnyen szétcsúszhatnak.

A kem ény pvc-csövek leszabása 
után a ly u k ak at 8—10 m m  átm érő
jűre készítsük el, attó l függően, hogy 
milyen m űszálas (sodrott) kötelet 
használunk. A lyukak fú rásak o r n a
gyon fontos, hogy azok középpont
jai egy egyenesre essenek. Segéd

eszközként gyalu lt lécet használjunk
(B), am ely m ellé  fektetve, ceruzával 
húzzunk egyenest a csövekre. A 
„vonalra” kerü lnek  m ajd  a furatok, 
de azok dőlésszöge sem lehet tetsző
leges! A cső p a lá s tjá ra  ra jzo lt egye
nes és a cső keresztm etszetének kö
zéppontját összekötő (képzeletbeli) 
vonalon á tha ladó  fu ra t a megfelelő. 
Ezt a sa tuba fogáskor derékszögű 
háromszöggel (érin tőre m erőleges 
kijelölésével) pontosan beá llíthatjuk .

V alam ennyi pvc-darab  leszabása. 
u tán  — ha festen i k íván juk  a h in 
tá t — csiszolópapírral k issé érde- 
sítsük fel a csövek felü letét, m ajd 
zsírtalanítsuk és a k íván t színnel 
fessük át. Száradás, összeszerelés, 
felfüggesztés u tán  (a csövek végeit 
parafadugókkal zá rh a tju k  le) a 
hintaszékbe tegyünk párná t, habszi
vacsot vagy egyéb puha „a lá té te t”.



mi

. . .  Lambéria 
tarifából

A különböző falburkolási m ódokkal, ezeken belül is 
a lam bériázással ko rábban  is rendszeresen foglalkoz
tu n k  lapunkban . A következőkben bem utato tt külön« 
leges lam béria  m unkaigényesebb, aprólékosabb a h a 
gyom ányosnál, viszont lényegesen olcsóbb, hiszen k i
dobásra, illetve eltüzelésre íté lt hu lladék  faanyagot 
haszná lhatunk  fel hozzá. Az ö tle te t G e r e n c s é r  
T a m á s  d u n a ú j v á r o s i  t a n á r  ta lá lta  ki, és 
a  fénykép tanúsága szerin t el is  készítette.

Az em líte tt faanyag a „B átaszéki Kádárszövetkezet* 
m ellékterm éke; sok, sok 260X15X2 m m  m éretű gyer
ty án fa  léc, melyekből eredetileg  a csuklós fa  mérőléce
ket (m ásnéven colstok) készítik. Az apró léchulladékot 
1000 db-os csomagokban á ru lják  jelképes összegért, 
gyújtósfa néven. A csom ag ta rta lm án ak  kb. 2/3-a te l
jesen ép, de a hibás darabokból is sok felhasználható. 
A lécek gyalultak, így a felrakás utón azonnal fest- 
hetők, lakkozhatók.

A lam béria  nyers beton (panel) felületre, vagy jó 
á llapo tú  vakolatra egyarán t felragasztható. A falon levő 
tapé tá t, laza, pergő festékréteget távolítsuk el. A repe
déseket, lyukakat g letteléssel szüntessük meg, m ajd a 
fa la t csiszoljuk meg. A jó l előkészített fa lra  Diszper- 
gum m al ragaszthatjuk  fel a léceket.

A lécek két rétegben kerü lnek  a falra. Az alsó sort 
közvetlenül a betonra ragasszuk. A függőlegesen álló 
lécsorok között m indenütt hagyjunk 8—8 mm-es héza
got (1). A hézagoláshoz készítsünk egy 8 mm vastag 
lécsablont, így a lam bériadarabok  beállítása igen egy
szerű. Az egyes elem eket három  ponton — két végü
kön és középen — ken jü k  be ragasztóval, m ajd m ind
egyiket nyom juk a falra.

Az alsó sor ragasztó jának  tökéletes megszáradásához 
kb. 24 ó ra  szükséges. A m ásodik (fedő) réteget arra  ra 
gasszuk rá  úgy, hogy a lécek fél hosszúsággal eltolva, 
pontosain az alsó réteg  hézagaira kerü ljenek  (2). Így az 
illesztések nem kerü lnek  egyvonalba, és a  csomagban 
levő h ibás anyagot is fel tud juk  használni. A lécek 
között vízszintes irán y b an  a m ásodik rétegen is 8—8 
m m -es hézag adódik, így az előbbi sablon most is fel
használható.

A kész felület kezelésére több lehetőségünk is van. 
H asználhatunk  A rbal alapozót, m ajd  a rra  Budalux 
lakk ré tege t kenhetünk. U gyancsak jól m utatnak a 
különböző árnyalatú  X yladecor bevonatok.

K épünkön (3) G erencsér Tam ás lakásának  ízlésesen 
lam bériázo tt konyhája lá tható , m elynek burkolatát sa 
já t kezűleg készítette. A kik követni k íván ják  példáját, 
fe lté tlenü l gondoljanak a gázsütő jelentős hőkisugár
zására. (A tűzhely és a lam béria  közé tegyenek hőszi- 
gierteLő anyagot.) A képen lá tható  formáiban a villany- 
vezeték bekötését sem  javaso ljuk .

- P -



Elemes
bútorcsaládjaink 
nagy választéka 
egyaránt lehetővé 
teszi
a kis és nagy 
lakások korszerű 
berendezését, 
mert a bútor 
jól variálható, 
ki-ki ízlésének 
és igényének 
megfelelően 
alakíthatja ki 
szekrénysorát.

bútorka-

Tizennyolc budapesti 
egységünk közül 
V ili., Rákóczi út 65.
VII., Lenin krt. 80.
Vll.r Lenin krt. 81. 

Vili., Üllői út 40.
V ili., Baross u. 32.

V., Kossuth L. u. 12. 
alatti szaküzleteinkben 
választhatja ki 
az Önnek leginkább 
tetsző szekrénysort.

Kívánságra 
a bútor 

szállításáról
és

szereléséről 
is a

BÚTORKER
gondoskodik.
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Az elemes bútorok zárszerkezetét 
rendszerint gyárilag szerelik készre. A 
zár beállítására viszont az ajtó felhe
lyezése után is szükség lehet. Rögzitő- 
csavarja a bútorlap belső oldalán ta
lálható. ió tudni, hogy a szekrényajtók 
kulcsát a bútor szállítása előtt az ajtó 
alsó élére szegezik.

A szekrénysorok ajtógombjait, fogan
tyúit egységcsomagokban találjuk meg. 
Egyes műanyag gombokba beleöntik a 
rögzíthető szárat, igy a gombot for- 
gotva hajthatjuk be a túloldalon meg
fogott anyába. Ugyancsak gyakori rög
zítési mód a bútorlap hátlapja felől a 
szekrénygombba hajtható facsavar.

Süllyesztett akvárium „Garzonban"

A fotelgörgő rögzítőhüvelye szorosan illesz
kedik, ezért kalapáccsal üssük a helyére. A 
görgő forgótengelyét a hornyába süllyesztett 
rugó rögzíti kicsúszás ellen.

A leghasználatosabb bútorgörgők rögzítő- 
talppal, menetes orsóval, vagy rögzítőhüvellyel 
erősíthetők fel. A kép közepén egy többfunkciós 
szintezőláb látható.



Felhasználási terület:
üregek — vízszintes és oldalirányban zárt hézagok kitöltése ppliuretán habbal, (pl. nyílászáró szerkezetek mellett, csővezetékek 
mellett, stb.) hőszigetelési célokból.
1 adag POROPAK kb. 4 liter nagyságú térfogat kitöltésére alkalmas.

Északmagyarországi Vegyiművek 
Sajóbábony
Centrum Corvin Áruház 
Centrum Kőbánya Áruház 
Ezermester boltok

Gyártja:

Budapesten forgalmazza:

Vidéken: Borsodi Iparcikk Kiskereskedelmi Vállalat 
Miskolc, Bajcsy Zs. u. 6.
Aranyszarvas MGTSZ, Tápiószentmárton 
és az ÁFOR az ország egész területén

Ara: 7 1 - ,  Ft



«CKTROn c i k k e k

Barkácsolók,
Jó munkához, figyelem !

|ó szerszámot!

További aján latunk: 
ütvefúrógépek, vibrációs 
csiszoló , sarokcsiszoló, 
körfűrész, lyukfűrész. 
Tartozékok, k ieg ész ítő k : 
drótkefe, tokmány, 
tokm ánykulcs, koronafúrók, 
fúróállványok.

A RAVILL K ereskedelm i 
V állalat új profilfa: 

k éz i szerszám gépek  
forgalm azása, értékesítése.

A jánlatunk: 
KL1P-KLAP barkácskészlet.

T a r to z é k a i: 
üBvefúrógép, 

pillanatzáras körfűrész feltét, 
plllanatzáras lyukfűrész feltét, 

pillanatzáras csiszoló feltét, 
víd iabetétes csigafúrók, 

különböző  drótkefék, 
köszörűké, polírozókorong, 

eg y éb  k iegészítők . 
Á ra: 6900,— Ft

M egvásárolhatók 
az A lkatrész Elektron Áruházban

Budapest VI., Bajcsy-Zsilinszky út 45. 
T elefon: 532-799, 532-465
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HOBBI MENETSZERSZÁM KÉSZLETEK
2. SZ. SZERSZÁMACÉL MENETMETSZŐ KÉSZLET
Tartalma: normál métermenetű szerszámacél menetmet
szőle M3, M4, M5, M6 méretű menetek megmunkálásához. 
Típusszám: 10008

Kisüzemek, javítóműhelyek, barkácsolók szerszámszük
séglete nem kis mennyiségben, hanem bő választékban je
lentkezik.

A baikácsolás fellendülésével a legkülönfélébb kézi- 
szerszámok jelentek meg az üzletekben. A FORCON a 
kereslet kielégítése érdekében és választékbővítés céljá
ból változatos összeállítású, barkács jellegű menetszer
szám-készleteket hozott forgalomba, melyek összetételét 
a javító, barkácsoló felhasználók igényeinek megfelelően 
alakították ki.

Tartalmát tekintve (4-féle) a készlet kézi menetfúrókból, 
menetmetszőkből és a működtetéshez szükséges hajtó- és 
forgatóvá sakból áll.

A már bevált nagydobozos menetkészítő szerszámkész
let mellett megjelentek a piacon a következő összeállítá
sok:

1. SZ. MENETKÉSZÍTÖ KÉSZLET
Tartalma: normál métermenetű, szerszámacél menetmet
szők és menetfúró készletek M3, M4, M5, M6 méretű me
netek megmunkálásához. Típusszám: 10007

3. SZ. GYORSACÉL MENETMETSZŐ KÉSZLET

Tartalma: normál métermenetű gyorsacél menetmetszők 
M3, M4, M5, M6 méretű menetek megmunkálásához. Tí
pusszám: 10009

4. SZ. SZERSZÁMACÉL MENETFÜRÓ KÉSZLET

Tartalma: normál métermenetű szerszámacél menetfúró 
készletek M3, M4, M5, M6 méretű menetek megmunkálá
sához. Típusszám: 10010

Az esztétiikusabb kivitel érdekében a szerszámokat ha 
bosított műanyagból készült dekoratív dobozokban elhe
lyezve árusítják.

Reméljük, hogy hasonló törekvéseink továbbra is meg 
nyerik a felhasználók tetszését.

Megrendelhetők: nagy tételben vállalatunknál; a íakosság számára 
az Ezermester, a Vasért, a Vasedény, a  Vasvill és a Ferrovill kereskedelmi 
vállalatoknál.
FORCON Forgácsolószerszám-ipari Vállalat,
Budapest XIII., Reitter F. u. 132. 1131



— talajpára, 
talajnedvesség elleni 
szigetelésre,

— függőleges felületen csempék 
ragasztására alkalmazható

a BITUGÉL"
bituminös
ragasztó
és szigetelő habarcs.
Felhordása gyors és termelékeny, 
költsége alacsony.
Forgalmazzák 
a TUZÉP Vállalatok telepei 
és a  KEMIKÁL Mintabolt 
Budapest Vili., Somogyi Béla u. 22.



tüzeléstechnikai vállalat

A  i  f  H  H E L Y IE N  
-  L J  O E M « J T A T « m i L !

— automatikus olaj- és gázégők javításához
diagnosztikai műszerek,

— díjtalan automatika- és fúvokavizsgálat,
tüzeléstechnikai szaktanácsadás,

— FAUCH-400 kazántisztító vegyszer 
és BYCOSIN olajadalék árusítása,

— élő bemutatok, dia programok, 
tüzeléstechnikai vetélkedők

a

tüzeléstechnikai vállalat 
kiállításán

a Járműipari 
szabad területen!



Barkácsolóknak, építkezőknek 
* OrosUzi (jytftyir építészeti üveg

termékei
Lakások,
lakóházak
létesítésénél, I
felújításánál,
eredményesen,
bárki, saját
maga
elvégezheti 
az üvegezési 
munkákat 
gazdaságosan 
és gyorsan.
Színtelen, 
hengerelt mintás 
és drótbetétes 
üvegek többféle 
mintában.

Hő- és hangszigetelő 
(KJUMCLOL HytLCL f i  üvegszerkezet normál, hengerelt

'  mintás és reflexiós üvegekből.
Keretnélküli üvegszerkezet rendszer 
fix üvegtáblákból, lengő ajtókkal.
Esztétikus megjelenés, kellemes lakókörnyezet, 
választékos kivitelezhetőség.
Forgalmazási, beépítési tájékoztatással az érdeklődők 
rendelkezésére áll az

Orosházi (jegyár
VEVŐSZOLGÁLATA 
H-5901 OROSHÁZA 
Pf. 118 Telex: 83-583
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FÉG-VESTALE modul kazán

Társasházak, n agy  légterű lakóházak  fűtésére  
és m elegvíz-ellátására alkalm as, n agy  teljesítm ényű gázk azán  a

FÉG-VESTALE MODUL KAZÁN
Tetőtéri és pincei beépítésre egyaránt alkalmas. Új 
lakóépületek központi fűtésének kialakításához, ill. 
meglevő épületek fűtéskorszerűsítésére ajánljuk. A 
tetőtéri kazánházak építésekor, karbantartásakor 
előnyt jelent, hogy az egyes modulok fajlagos súlya 
alacsony, lifttel könnyen szállíthatók.
A komplett kazán a hőigényeknek megfelelő számú 
fűtőmodulból, melegvíz-termelő modulból, szabá
lyozó modulból, villamos kapcsolószekrényből és a 
szükséges kiszolgáló szerelvényekből áll. A kazán

teljesen automatikus üzemeltetésű, teljesítménye 
122—1222 kW között 40,6 kW nagyságú lépcsőkkel 
változtatható. 120 kW-os fűtőmodulja önállóan is 
alkalmas központi lakásfűtő készülékként.

Részletes műszaki felvilágosítást, tervezési tanács
adást nyújt a FÉG Szolgáltató Leányvállalata (Bu
dapest XIII., Révész u. 27—31. Telefon: 298-690, 
298-696)

A kazán  m egrendelhető a FÉG Értékesítési osztályán  
Budapest IX., Soroksári út 158. T elefon: 477-920 / 332 m ellék

Gyártó: Fegyver- és Gázkészülékgyár, 
Budapest IX., Soroksári út 158.
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TAVASZI lAKASTELAllTAS ÉLŰ 
KERESSE FQ  ÜZLETHALOZATAINKAT

I I

Barkácsolhat, kölcsönözhet, 
vásárolhat
a következő üzleteinkben:

• •
— XIV., Örs vezér tere (Sugár)
— III., Vöröskereszt u. 11.

(Flórián térnél)
— XIV., Erzsébet királyné útia 58 .
— XV., Frankovics M. u. 5 3 .

Műhelyeinkben elvégezhetők: 
faipari és lakatosipari munkák
Kölcsönözhetők:

— fúrógépek
— ütvefárók
— festékszórók
— csiszoló fe ltétek
— fűrész feltétek
— gyalugépek
— fáróhegyek, vésők

20-

60-
40-
20-

20-

8-

6 0  Ft/nap 
2 0 0  Ft/nap 
8 0  Ft/nap 
3 0  Ft/nap 
3 0  Ft/nap 
5 0  Ft/nap 
5 0  Ft/nap

ELÚJÍTASHOZ SZÍm i  P i s i l i  A r i i r a
f f i * !  f Bt  o . a n

A HELYSZÍNEN. NAGY MAIASZTEKBAN
NKu IHLJILÍh

M #  r i i í i fI t s *  M . H 1 I MESTER VALLALAT d i u  T i n i a n
ilnf ílAlflhi 9



lehel On is jő hegesztő, 
ha TRAKIS gép a segítő!
Legismertebb termékünk a HETRA hegesztő- 
transzformátor-család. 100, 130, 160 és 200 A 
legnagyobb hegesztőárammal, 220 V és 220/380 
V „kombi” csatlakozással.

A HETRA SVN ívhegesztő egyenirányítók a dina
mók kiváltására alkalmasak. Használatuk lehe
tővé teszi minden bevonatos elektródatípus — 
beleértve a színesfém és alumínium pálcákat — 
lehegesztését. Induló áram 40 A, míg a legna
gyobb 200 vagy 300 A. Az áramszabályozás fo
lyamatos, a hálózati csatlakozás 3X380 V.
Fejlesztésünk legújabb nagy jelentőségű ered
ménye a TRACONIC fogyóelektródás védőgázos 
hegesztőgépsor. A gépek kivitele „kompakt”, 
vagyjs az áramforrás és huzaltoló egy egységet 
alkot. A huzaltovábbítás elektronikája folyama
tos, szakaszos és ívponthegesztést tesz lehetővé.

A gépek igen termelékenyek, 200 A teljesítmény
határig fogyóeszközként szerezhetők be. Ezeket 
a kisebb teljesítményű gépeket kisiparosoknak, 
kisebb üzemeknek, javító részlegeknek ajánljuk, 
kiemelve a gépkocsijavító ipart, mivel a fo
gyó elektródás gépek a  lánghegesztés kiváltásá
ra is alkalmasak. 100, 140 és 160 A áramhatárig 
220, illetve 220/380 V hálózati csatlakozással, 
200, 250 és 350 A teljesítménynél 3X380 V csat
lakozással készülnek.

Gépeink olcsó ára mindenki részére lehetővé 
teszi a legcélszerűbb technológia kiválasztását.

Kívánságra gépeinkről részletes műszaki és ár
tájékoztatást nyújtunk, a gépeket bemutatjuk és 
üzembe helyezzük.

A zavartalan üzemet gyors szervizmunkánk, a 
kopó alkatrészek és hegesztőanyagok árusításá
val segítjük elő.

Jelszavunk:

A korszerű hegesztés  
ma már m indenkié.

TRAKIS SZÖVETKEZET
Budapest VII., Nefelejts u. 39.
Pf. 46-1441.Telefon: 221- 

Telex: 22-4730 
MINTABOLT

Budapest VII., Nefelejts u.
Telefon: 425-388

459
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A „Neptun” merülőszivattyú széles körű igények kielégítésére 
alkalmas.
Könnyű, hordozható kivitelű típus.
Alkalmazási területe:

— építkezéseknél, beázásoknál előforduló víz 
kiszivattyúzásához,

— tartályok tartalmának átemeléséhez,
— kertek locsolásához, öntözéséhez,
— feltörő talajvíz által elöntött helyiségek víztelenítéséhez 

(aknák, alagsorok stb.).

Gyártja: ipart MúsEergyár,
2170 Aszód, Pf. 2. Telefon: Aszód 60 
Telex: 25-255

Márkaszerviz: 1051 Budapest, Mérleg u. 10. 
Mintabolt: 1077 Budapest, Majakovszkij u. 69



Építkezőknek,
i LAKÁSFELŰJfTÓKNAK

PVC HOMLOKZATBURKOLÓ 
ff RENDSZERT AJÁNL A

METALLOGLOBUS

A PVC homlokzatburkoló rendszer egyaránt 
alkalmas régi homlokzatok felújítására, 
valamint új épületek homlokzatburkolására. 
Szerelése, karbantartása egyszerű, 
házilag elvégezhető. Az időjárás 
viszontagságainak jól 
ellenáll, alaktartó.

Érdeklődni lehet 
a vevőszolgálatnál
Bp. XIII., Dózsa György út 5 7 .  
Telefon: 401-321

METALLOGLOBUS
11



TEKINTSE MEG KIÁLLÍTÁSUNKAT
A

TAVASZI B N V -n!
Kereskedelmi alaptevékenységünk bemutatása mellett 

megismertetjük a háttériparnak nyújtott új szolgáltatásainkkal:

— korszerű hegesztési technológiákkal alkatrész-felújítást vállal 
a FERROWELD koordinációs irodánk,

— bemutatjuk a SILPLAT csendeslemezt, mely
a KÖRNYEZETVÉDELEMBEN-ZAJCSILLAPÍTÁSBAN kiválóan 
alkalmas akusztikai szerkezet.

Kiállításunk megtekinthető a 24. sz. pavilonban.
Tárgyalóinkban részletes információkkal várjuk a vásárlátogatókat.

FERROGIOBUS VAS ES ACÉL TEK VALLAIAT
A válla lat központi te le p e :
Bp. XV., Körvasút sor 110.
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alum ínium  / /
szalagok, sim a lem ezek, /  / /
trapézlem ezek, /  / /
kötőelem ek, korlát-, /  /f  /
függönytartó, /  / I  //
üvegszoritó profilok, /  / /  / /  , 
L, T, U, Z szabványos /  / /  / /  /  
profilok, kör, n é g y z e t /  / I  / /  /  
és téglalap szelvényp / /  / /  /  
hegesztett csövek, /  / /  / /  /  
tám asztó /  / /  / /  /

>KNi

kettős álló-, 
kétrészes toló-, 
három részes /  
tolólétrák / /  
árusítása /  / / rz ALU KÉR

Keimsztúri
bu<
fn ./

Múházáhaaí

pesti ü z l e t e k b e n : 
ic tk o y & k if t i .  101. 

ÜL, JusefyKrft- 52., 
ila m in ft Á v id é k i

/ /  b o l t o k b a n :  
in, C e g lé d i  ú t  11. 
^ á ly a r ia  u tc a  38 .

^ Z a la e g e r s z e g ,  
k J á n o s  u tc a  9 4 . 
'Z s o lc a i k a p u  12.
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MECHANIKUS MEGSZAKÍTÓ NÉLKÜLI
M f T | M  ELEKTRONIKUS GYÖJTÄS
m m h  Fejlesztés:

I  Fővárosi Finommechanikai Vállalat 
és a MULTIPLAN Gazdasági 
Munkaközösség

GYÁRTÓ: Fővárosi Finommechanikai Vállalat
Budapest VII., Nagydiófa u. 14. 1072

A LADA, SKODA típus az 1983. október 31-ig forgalomba hozott gépkocsik
ba való beépítésre alkalmas. A TRABANT, WARTBURG és BARKAS autókhoz 
alkalmas rendszer nem tartalmaz mechanikus, kopó érintkezőt, így a rend
szer biztosítja az állandó optimális gyújtási viszonyokat a motor számára.

— Kellő gondossággal elvégzett beszerelésnél, illetve beszabályozásnál 
a hengerenkénti előgyújtási szöghiba minimálisra, szélső esetben 
nullára csökkenthető;

— az elosztótengely bütyök kopásából eredő szöghibákat eleve kikü
szöböli, hiszen nincs súrlódási alkatrész;

— a hagyományos gyújtásoknál gyakran tapasztalható hibák, mint a 
megszakító kalapács kopása, érintkező felületeinek beégése, vagy a 
kondenzátor meghibásodása ezen elemek hiánya miatt megszűnik;

— a statikus alapelőgyújtási szög az üzemeltetés során az eredeti be
állításhoz képest nem változik.

A gyújtási energia növekszik, javul a hidegindítás, egyenletesebb lesz az 
alapjárat.
A BARKAS-WARTBURG típusoknál megszűnik a hengerenkénti külön gyúj
tás rendszer és ez lényeges javulást eredményez az eredeti rendszerhez ké
pest. A gyújtás a rendszer élettartama alatt semminemű beállítást vagy sza
bályozást nem igényel.
A legkorszerűbb elektronikai elemeket alkalmazó rendszer üzembiztonsá
gára jellemző, hogy a jeladó tartós víz alatti üzemelésre is alkalmas.
A gyártás előtt álló rendszer olyan egységcsomagok formájában jelenik majd 
meg, melyekkel a meglevő elosztók egyszerűen átalakíthatok.
Az elektronikus gyújtási rendszer használatának előnye, hogy az elvileg kis 
mértékű üzemanyag-fogyasztásból és a tökéletesebb égésből adódóan a ki
pufogógáz CO-tartalmának csökkenése is feltételezhető.

Részletes műszaki felvilágosítás:
Fűvárosi Finommechanikai V állalat
Budapest VII., Nagydiófa u. 14.
Kér. oszt. tel.: 421-930 
Műszaki oszt.: 226-250, 210-000

MULTIPLAN G azdasági M unkaközösség:
Budapest XII., Agancs u. 12.
Telefon: 366-728

M egrendelhető: a  SKÁLA-METRÓ Csomagküldő Szolgálatánál
Levélcím: Budapest, Marx tér 1—2. 1062
1984 II. félévében kapható a LADA, 1985-től kapható a  SKODA, 

WARTBURG, TRABANT-hoz való egység.
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Már 16 építőipari kiskereskedelmi gépkölcsönző 
és gépértékesítő bolt üzemel az országban 

az ÉGV és egyéb tá rsu lt vállalatok, szervezetek gondozásában.

Ma már az építkezés minden munkafázisához beszerezhet modern gépeket, 
melyekkel korszerűbben, olcsóbban és gyorsabban 

végezheti el a lakásépítés és -korszerűsítés munkálatait.

ÉPÍTŐIPARI
GÉPÉRTÉKESlTÖ

VÁLLALAT
Budapest, Marx K. u. 255.

1209
Telefon: 279-040 

Telex: 22-4560 
22-7157

K eresse fel boltjainkat!
Gépkölcsönzés, tartós bérlet, 
gépértékesítés, szaktanácsadással!



A kivetőpánt két fél darabját külön- 
külön szereljük fel a szekrényajtóra, és 
a szekrény belső falára. Az ajtóra ke
rülő műanyag rész süllyesztőkét gyári
lag alakítják ki (csak helyére kell ka
lapálni). Eszerint fúrjuk ki az ellenda
rab rögzitő facsavarjainak helyét.

A kivetőpánt két fél darabjának fel
szerelése után a csuklóelemeket csúsz
tassuk egymásba. Az ajtó pontos beál
lítását külön szabályozócsavar teszi le
hetővé. A beállítás akkor megfelelő, 
ha az ajtó körben, egyenletesen, hé
zagmentesen fekszik fel, és az ajtó
szárnyak szimmetrikusak.

Egyéni sarok beépítés „RÉKA" zárólapokból

A műanyag vagy fém polctartó bakokat szo
rosan illesztve, óvatosan kalapáljuk a kiválasz
tott furatba. A polc rendszerint kissé szorul, de 
átlósan helyére illesztve beüthető.

Íme, a leggyakrabban előforduló kivetőpán- 
tok, rögzítőelemek és összehúzó vasalások. Ké
pünk segítségével megállapítható, hogy eset
leg milyen alkatrész hiányzik.



:

Nem ritka, hogy az új bútor nem fér 
a helyére, nincs hova nyitni az ajtaját, 
a poíca nem megy be, a fiókja nem 
jön ki. És mindezért igen sokszor nem 
a bútor, hanem a helyiség a hibás. 
Naivitás ugyanis azt hinni, hogy a szo
bák méretei egyeznek a terven levő
vel -, hogy a talak síkok és vízszinte
sek —, hogy-a sarkok, az ajtókeretek 
derékszögúek. Előfordul, hogy a 263 
cm névleges magassági méretű ház
gyári lakásba a 260 cm magas bútor 
nem fér be, mert az egyik sarokban a 
padló kissé magasabb, a mennyezet 
meg épp oda lejt.

Ezért fontos, hogy lehetőleg a bútor- 
vásárlás előtt pontosan derítsük fel, 
mekkora és milyep a helyiség. Első 
lépésként mérjük meg minden fal 
magasságát és szélességét. Mindkét 
sorokban, a lenti és fenti hosszakat 
egyaránt.

Ezt kövesse az átlók mérése (A),
akihez ne zsineget, hanem acél mé- 
lőszalagot használjunk, mert a zsineg 
nyúlik. Az átlómérés nemcsak a folsi- 
kok, de a mennyezet és a padló mé- 
rethibóit is kimutatja (B).

A falak függölegességének mérésé
hez függőónt (homokkal töltött, alul 
hegyes dugóval lezárt, C 1 4"-os aeél- 
csödarabból készíthető) használjunk. 
Pontosabb függőzést tesz lehetővé, ha 
két, kb. gyufasdoboz nagyságú, sima, 
pontosan azonos méretű fakocka mel
lett mérünk (C). A felsőhöz fogjuk a 
zsineget, az alsó, ugyancsak a fal mel
lé szoritotthoz engedjük a függőón 
csúcsát.

A sarkok derékszögűségének mérésé
hez egy pontosan 2,5 m hosszú, 2 \4  
cm-es lécet, vagy C 1 4"-os acélcsövet 
használjunk, amelyre tegyünk jelet 1,5 
és 2 m-nél is (D). A léc origóját fő

pontját) a sarokba tolva, a mellettes 
falsík aljára jelöljük át a 2 m-t. Ez
után ugyanabból a sarokból a másik 
fal tövére mérjünk fel 1,5 m-t. Az e je
lekhez illesztett lécünknek pontosan át 
kell érnie az „átfogó" távolságot. Ha 
„nem fér” a jelek közé a léc, a szög 
kisebb 90“-nál —, ha végei nem érik el 
a faljeleket, úgy a sarok több, mint 
90°-os (E).

A helyiség magasságát egy, a név
leges belmagasságnak megfelelő, alul 
súllyal (pl. függőón) terhelt zsineggel 
minél több ponton ellenőrizzük (F).

A falsík egyenességét a függőzéshez 
használt két fakocka és vízszintesen 
rájuk tartott zsineg mentén kontrollál
juk. Ahol a (kb. 1 m magasan a sar
kokhoz, -falélekhez szorított) fakockák 
külsejére fekvő zsinór és a fal közötti 
távolság nőtt, ott homorú, ahol csök
ken, ott domború a fal.

Végül a padló vízszintességét ellen
őrizzük. Ehhez legjobb két, kb. 
50X30X20 cm-es fakockára bilincse- 
zett, kb. 010X1 -es egyenes üvegcső 
és azokra szorosan ráhúzható hajlé
kony gumi- vagy műanyag cső (G).

A két gumicsővel kapcsolt „nívómé
iért" a padlóra helyezzük, s az egyikbe 
addig töltünk vizet, míg az a másik
ban is a fakocka felső szintjéig emel
kedik. Ha már nincs buborék a csőben, 
az azonos magasságú két vízszint mu
tatja, hogy a fakockák azonos magas
ságú talajon óllnak-e? (H).

A „nivóméterrel” a mennyezet is el
lenőrizhető, feltéve, hogy a két üveg
csövet a plafonig emeljük, és ha azok 
pontosan azonos méretben nyúlnak túl 
a fakocka fefső élén.

A helyiség hibái szakipari munkákkal 
tüntethetők el.

-s  -f



■■■■■■■ A-tól Z-igH
Bar kacs kislexikon

IKERFEM. K ét különböző hőtá
gulási együttható jú  fém ből össze
hengerelt vagy hegesztett lemez, 
szalag, am ely m elegítve a kisebb 
hőtágulású fém oldala fe lé  görbül. 
K ésleltetett m űködésű kapcsolók, 
jelfogók, hőkioldók alkatrésze. Ilye
nek pl. a m ágneskapcsolók hőkiol- 
dói, melegedő gépek és hőtechnikai 
eszközök védőkapcsolói, term osztá
tok  hőszabályozói stb. Szám os ház
ta rtás i készülékben ta lá lh a tó  iker- 
fém  (bimetall) m űködtetésű  hőmér
séklet-szabályozó. P éldáu l egy va
salóba ép ített kapcsoló m űködése a 
következő. A kapcsoló z á r t állapo
táb an  (a részlet), lehű lt vasaló ese
tén  a kapcsoló zá rja  a vele sorba- 
kapcsolt fűtőtest á ram köré t. Ekkor 
a vasalótalp (1) hőm érsék le te  emel
kedni kezd. A nagyobb hőm érséklet 

I hatására  a szigetelővel (3) ellátott
ikerfém  (2) fokozatosan m eghajlik, 
és megfeszíti az érin tkező rugót. A 
m eghajlás határhelyzetében  az iker
fém  átb illenti a p illanatkapcsoló  (4) 
laprugóját, amely ekkor m egszakít
ja  az eddig zárt érin tkezőket és ve
le a fű tő test áram körét. (A megsza
k íto tt áram kör a b  rész leten  lát- 

j ható.)

INTEGRÁLT ÁRAMKÖRÖK. A z
elek tron ika korszerű építő  egységei, 
am elyekben nem a szerkezeti ele
m eket (ellenállásokat, tranzisztoro
kat) kapcsoljuk össze, hanem  egyet
len  szilícium - vagy germ ánium kris- 
tályba egyidejűleg sok, elektrom o
san  ak tív  elektronikus elem et (pl. 
több erősítőt) építünk be. Az alap
anyagba a különféle funkciókat 
(tranzisztor, ellenállás, dióda, kon
denzátor stb.) kom binált e ljárással 
(ötvözéssel, párologtatással, diffú
zióval, merítéssel) hozzák lé tre . Az 
in teg rált áram körök rendk ívü l kis 
m éretűek, s m ert bennük  az áram 
vezetők igen kicsik, gyorsan  m ű
ködnek. Forrasztások sincsenek  ben
nük, ezért a  kontaktusok m egbízha
tósága nagyságrendekkel felü lm úlja 
a tranzisztoros vagy csöves kapcso
lásokét.

ISOLYTH. Kőzetgyapotból előál
lított, hőszigetelő tu la jdonságú  
anyagok m árkaneve. A kőzetgyapo
tot bazaltból, mészkőből, dolomitból 
olvasztás, szálképzés és ü lepítés so
rán  nyerik. A könnyű, éghetetlen 
kőzetgyapotot különböző m ódon dol

gozzák fel hőszigetelésre alkalm as 
term ékekké. Külső fa lak  hőszigete
lésére  pl. az ISOLYTH L  110 je lű  
lem ez használható, közvetlenül te r
helt m eleg tetőkhöz az ISOPANEL 
LÁM  140, nem  já rh a tó  hideg te tők
höz az ISOLYTH N 50 je lű  nemez 
stb. A változatos k iv ite l következ
tében  sokrétűen h aszná lhatók  fel 
pl. a  csupasz, az egy oldalon, ill. 
kéto ldalt pap írra l b o ríto tt lemezek, 
a  4—10 om vastag, 100 cm széles 
lem ezek, a fém hálóba töm ött, eset
leg alufólia borítású, 3— 12 cm vas
tag  m atracok  is. K észül ISOLYTH 
m árkanévvel hőszigetelő zsinór is, 
am ely  textil, üvegszál, ill. fém háló 
borítású  lehet, s csövek hőszigete
lésére használatos. U gyancsak csö
vek (főleg nagy átm érőjűek) borí
tá sá ra  jók a kőzetgyapot paplanok, 
va lam in t 2—12 cm átm érő jű , egye
nes csövekre a 3—5 cm falvastag
ságú, 100 cm hosszúságú darabok
b an  gyárto tt csőhéjak.

JAVÍTÖKITTEK. A könnyen  csi
szolható fatapasztól kezdve a na
gyon kem ényre száradó késtapaszig 
igen sokféle van forgalom ban. Az 
olajos faátvonó tapasz pl. előkezelt 
fa -  és falfelü letek  pórusainak , k i
sebb egyenetlenségeinek kitö ltésére 
alkalm as. A mélyedés tapasz  alapo
zo tt fém felületek nagyfokú egyenet
lenségeinek kitö ltésére (hegesztési 
varra tok , csavarfej mélyedések) 
használható. G yorsan szárad  és ke
m ény, jól csiszolható fe lü le te t ad a 
N eoflex késtapasz, am ely  fém re és 
fá ra  is alkalm azható. A szintetikus 
késtapasz ugyancsak fém  és fa 
anyagú tárgyak  kisebb hibahelyei
nek  kitö ltésére való. A W allkyd 
k itt, az U niflex késtapasz, a .vizes 
diszperziós, m űanyag a lap ú  Buda- 
k itt  és a Ti ve késk itt ugyancsak ja 
vító, kitöltő tapasz. A jav ító tapa- 
szökat általában  m ax. 0,5 mm  vas
tag  rétegben hord juk  a felü letre , s 
ú jab b  réteget csak az előző szára
dása u tá n  sim ítsunk  rá. A tapasz- 
szal jav íto tt felü letet csak  az u tol
só réteg te ljes szárad ása  u tán  csi
szoljuk  le.

JK FLIP-FLOP. A h íradástechn i
k áb an  a digitális á ram körökben  a l
kalm azo tt billenőkor, am elynek  két 
bem enete és két k im enete van. Az 
egyik bem enetre vezete tt bem enő 
je l ha tásá ra  a JK  flip -flop  „1” á lla 
potba, a m ásik bem enetre  vezetett 
je l ha tásá ra  pedig „0” állapotba 
billen. Ha m indkét bem enetre  ad 
nak  jelet, a kör ellenkező állapotba 
b illen  át.

KÉZIFÜRÉSZEK. Fam egm unká
láshoz, asztalosm unkákhoz a legel
te rjed teb b en  használt kéziszerszá
m ok. A keretes fű részek  la p já t (a) 
két, gyertyánfából készült k a r  (b) és 
az azokat kitám asztó, fenyőfa anya
gú heveder (c) alkotta , I a lakú  ke
re t ta rtja . A karok fu ra tá b a  két fo

gantyú  (d) illeszkedik, azok bevá
gásában  szeggel rögzítik  a  fű részla
pot. A k ív án t m értékben  a feszítő
ék (e) m egcsavarásával „ rö v id íte tt” 
kenderzsineg feszíti m eg a fű részla
pot. A keretes fű résznek  is több

v áltoza tá t használják: pl. kereszt- 
irányú  vágásra a darabolófűrészt; 
szerkezeti részek m egm unkálására 
a finom abb fogosztású csapozófű- 
részt; . csapvállak  nyaka lására , h a 
rán tirá n y ú  vágásra a finom fogazá- 
sú, széleslapú nyakalófűrészt. K ü
lönleges k ia lak ítású  la p ja  van  a 
csaprések és fecskefark a lak ú  csap
fészkek k ivágására való sa rokk ivá
gó fűrésznek. A fonalfűrész vagy 
lom bfűrész is keretes fűrész, egé
szen finom , rövid és vékony pengé
jű ; vékony lemezek, in ta rz iá k  da
rabo lására  való.

KŐLAPBURKOLAT. Term észetes 
kőből (gránitból, m észkőből, ho
m okkőből) vagy betonból készíthe
tő kerti u tak  burkolata. H a a  lapo
kat füves te rü le tre  fek te tjü k , a  ta 
la jt a fűvel együtt (kissé m élyeb
ben, m in t a lerakandó  lapok  vas
tagsága) em eljük ki. A kő lapok alá 
2 cm -nyi vastagságban te rítsü n k  fi
nom hom okréteget. A hom ok a ljza t
ra helyezzük a m egnedvesíte tt kő
lapokat. A közöttük k ia laku ló  rése
ket term őfölddel tö ltsük  ki, és ves
sük be fűm aggal. Ha nem  füvesí
te tt a környező kertfelü let, a  fugá
kat hom okkal tö ltsük  ki. T eherb í
róbb ú tbu rko la t (pl. garázsból k i
vezető útszakasz) alapozással ké
szülhet. Betonlapokkal vagy  tég lá
val bu rko lható  a kb. 30 cm  m élyen 
k iáso tt a lapú  út. A k ifesz íte tt zsi
neggel m egjelölt nyom vonalon a 
földét 30 cm m élyen ássuk  ki, az 
alapot döngöljük le. A ledöngölt ta 
la jra  10 om vastag durva kav icsré
teget te rítsünk . A rra  hom ok-, m ajd  
agyag-, ill. földréteg kerü ljön . O lyan 
vastagságban, hogy a le rakandó  
burkolólapok felső sík ja  a  te rv eze tt 
m agasságban legyen, és 3 cm -es fu 
gákat hagyva rak juk  az agyagré
tegre. A lapok közötti távo lságot a 
közéjük illesztett lécd arab k ák k a l 
ta rth a tju k . A le fek te te tt lapok  kö
zét ekkor is töltsük ki te rm őfö ld 
del, m a jd  alaposan locso ljuk  meg 
a burkolato t. Gépkocsival csak ak
kor h a jtsu n k  rá, ha m á r k issé á t
nedvesedett az egész aljzat.
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Horgászladik
Alighanem jó néhány horgász 
vásárolt három részre szed
hető, szovjet gyártmányú, 

kisméretű fémladikot. Ez a csónak 
kis helyen tárolható, s még a gép
kocsi csomagtartóján is szállítha
tó. A kevés karbantartást igénylő 
vízijármű kedvelt eszköze a vándor- 
horga? lóknak. Sajnos azonban van 
egy elég jelentős hibája, mégpedig 
az, hogy a  kis méretek m iatt m eg
lehetősen labilis. Ilyen ladikból hor
gászni veszélyes, ezért szinte csak 
etetésre alkalmas.

úszókat ta r tó  ru d ak a t nem  célszerű 
tú l hosszúra választani, m e rt ak k o r 
nehezebben szállíthatók.

Habkönnyű segédúszók
A segédúszókat 10 cm vastag  h u n 

garocell tá b láb ó l készítettem . Éles 
késsel fém vonalzó  m elle tt k ivág tam  
h a t darab , 70X30 cm -es téglalapot, 
m ajd  háro m -h áro m  lapo t D iszper- 
gum m al egym ásra ragaszto ttam . 
Ezután 10 m m -es rétegelt lem ezből 
k ifűrészeltem  négy darabo t a 2. áb 
rán  lá th a tó  alkatrészből. A fu ra tok  
6 m m  átm érő jűek . A négy m u n k a

darabot összefogva, egyszerre fú rtam  
át.

Az elkészült darabokat lenolajken- 
cével többször átkentem , u tána  pe
dig csónaklakkal három szor. A rra  
ügyeltem, hogy a  következő ré tege t 
m indig csak az előző teljes száradá
sa u tán  hord jam  fel.

A hungarocell töm böket két-ké t 
rétegelt fedőlem ez közé fogtam, s a  
fu ra tokat felm eleg íte tt kötőtűvel 
„átégettem ”. Az összefogó csavaro
kat m enetes végű sárgaréz rúdból és 
M6-os sárgaréz  anyákból készítettem  
(3. áb ra); a  rövidebbikből 12 d a ra 
bot, a  hosszabbikból pedig négyet.

Stabilizálás
V ándorhorgász vagyok, gyakran  

já rok  ism eretlen  vizekre. Az a  ta 
pasztalatom , hogy legtöbb helyen 
igen előnyös a  csónak haszn á la ta . 
Sokáig foglalkoztatott a  gondolat, ho
gyan leh e tn e  stabilizálni ezt a  kis 
lélekvesztőt. Végül is a r ra  a  m egol- 
31isra ju to ttam , hogy a  három testű  
tr im a rá n  hajók  felépítését követve, 
k é t segédúszóval igen s tab il szerke
zetet nyerhe tek  (I. ábra). A segéd
úszók és az összekötő ru d ak  lesze- 
relhetők, így szállításkor k is  helyen 
elférnek.

M éretezéskor figyelembe vettem , 
hogy a lad ik  egyszemélyes, így a 
benne tartózkodó személy sú lya 
egyenlő az egyik úszótest szükséges 
felhajtóerejével. De előfordul olyan 
eset is, am iko r a  horgász te ljes sú
lyával a csónak szélére áll. E zekre 
is tek in te tte l, például ha egy 60 cm 
széles csónaknál 60 cm  hosszúak  a 
rudak, a testsúly  80 kg, ak k o r a la 
dikot b illentő  nyom aték 40 kg fel
hajtóerejű  úszókkal egyenlíthető  ki. 
De célszerű a 10—20%-os tú lm ére 
tezés (tehát 40 kg-os h e ly e tt 45—50 
kg teh erb írású  úszók készítése). Az
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segédúszókkal
A rövidebb csavarok az úszótesteket 
fogják össze, a hosszabbak a  rúdihoz 
való rögzítést szolgálják.

Az úszótestek összeállítása u tán  a 
hungarocell tömböket a  ré teg e lt le
mezek alak jához igazítottam .

Szerelés
A szerkezetet két darab , 4 mm-es 

acéllem ezből hajlíto tt és összehe- 
gesztett kengyel rögzíti a csónakhoz 
(4. ábra). Ez elég bonyolult m űve
let, a  gyakorla tlanabbak  kérjék 
szakem ber segítségét.

Az összekötő rúdból (5. ábra) két

d arabo t készítettem , 25 m m  vastag, 
csom óm entes kem ényfából. A fu ra 
to k a t az elkészült tartókengyelrő l és 
az úszókról jelöltem, á t, így kisebb 
volt a  tévedés lehetősége. Az elké
szü lt összekötőket lenolajkencével 
á tita ttam , m ajd  három  réteg  csó- 
nak lakka l vontam  be.

A taxtókengyel korrózióvédelm ét 
m ínium os alapozással, és több ré te 
gű O rkán zom ánccal való bevonás
sa l oldottam  meg. A szerkezetet úgy 
rögzítettem  a csónakhoz, hogy a le
hető  legkevésbé akadályozza az eve
zést (6. ábra).

* * *  V. V.

Polc,

esztergált lábakon

K önyvespolcot készítettem . Sikert 
a ra to tt a  család és a  b a rá to k  köré* 
ben, ezért le írásá t m ásokkal is is
m ertetem .

Anyagszükséglet:

6 db 800X240X199 m m -es 
forgácslap,

12 db 800X240 m m -es d ek o rit lemez
6 db 800X21 m m -es d ek o rit lemez 

12 db 240X21 m m -es dekorit lemez 
20 db 280X40X40 m m -es diófa léc

8 db 90X40X40 m m -es diófa léc.

A polclapok többféleképpeni is el
készíthetők. P éldául a forgácslapok 
fam in tázatú  tapétával boríthatók, 
vagy ré teg e lt lem ezből is leszabha- 
tók (X yladecorral bevonva). Én a 
800X240X19 m m -es forgácslapra ra 
gasztottam  dekoritlem ezt. A dekorit 
ragasztásához P alm atexet használ

tam. A polcok elkészülte u tá n  020  
mm-es ly u k ak at készítettem  30—30 
mm-ne a  polclapok sarka itó l, m ajd  
kiesztergáltam  a  tartóoszlopokat (lá
bakat) . A fárudákbó l esztergá lt lábak 
végein pedig  20 mm  átm érő jű , 10 mm 
vastag csapokat a lak íto ttam  ki, am e
lyeket lakkozás u tán  a polcok fu ra 
taiba ragaszto ttam .

LÁSZLÓ IMRE 
Vünöck
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Bro dsxájdolás a
járm ű elhelyezésére, ille tve  a  szere
lési te rü le t m egnövelésére.

Olasz változat
A kocsigördítésre k é t különböző 

m egoldást is bem utatunk . Az első t és 
egyszerűbbet az  olasz „fa idate” lap 
társunkból v e ttü k  á t (a). E nnél a 
gördülő elem ek golyós csapágyak, 
melyek kö tö tt pályán, acélsínen, m o
zognak (b). E szerkezet há trán y a , 
hogy csak egy, m eghatározo tt irányú  
elm ozdításra alkalm as. De m ivel a 
legtöbb, nagyobb garázsban  sincs le
hetőség a  gépkocsi több irányú  m oz
gatására, így ez a  m egoldás tökéle
tesen kielégítő lehet.

A kö tö tt p á ly a  — az előbbi h á t
rán y  m elle tt — viszont igen előnyös

is. Az acélsínen gördülő golyóscsap
ágy acélgyűrű jének  rendk ívü l kicsi 
a  gördülési ellenállása. A garázs 
padlózatát sem  szükséges tökélete
sen sim ára  egyengetni, elegendő 
csupán a k é t s ín t vízszintesen fek
tetni. |

A gépkocsigördítő acéltalpát 3 
mm  vastag  acéllem ezből készítsük 
(c). Egy ta lp  szélessége kb. 300 m m  
legyen, hosszúságát pedig gépkocsink 
tengelytávolságánál 30—40 cm -rel 
nagyobbra vegyük. (Gondoljunk a r
ra  is, hogy esetleg nagyobb gépko
csihoz fogjuk használni.) Az acél
talp  k é t o ld a lá ra  hegesszük fel a  
legalább 3 m m  vastag  acéllem ezből 
készített 5 cm  m agas kerékterelő le 
mezeket. Az acéltalp  ké t alátám asz
tási p o n tja  ugyanis a végekhez közel

Egy tágas garázs nagy k incs az 
autós számára. Családi ház ép ítése
kor a garázs tudatos túlm éretezése 
sokszor hasznos lehet, és a k öltsége
ket is csak viszonylag kis m értékben  
növeli meg. Marad hely a barká
csoláshoz, vagy a téli leállás idősza
kában egy második kocsi is „beké
redzkedhet” a hó elől.

Még a  nagyobb a lap te rü le tű  g a 
rázsn ak  is legfeljebb egy d u p la  a j 
ta ja  van , am i egyben m eghatározza 
a kocsi elhelyezését is. A rra  ugyan is 
ren d szerin t m ár nincs elegendő hely , 
hogy sa já t keréken m anőverezzünk  
a helyiségben, hogy nagy sz ab a d  te 
rü le t m arad jon , (A japánok  u g y an  
m á r konstruáltak  olyan gépkocsit, 
m elynek  m ind  a  négy kereke k o r
m ányzott, így oldalazni is tud , d e  
a r r a  m ég valószínűleg hosszabb  
ideig  k e ll várnunk, m íg a  S k o d á
kat, L ad á k a t is hasonló k o rm án y - 
ren d szerre l szerelik fel.)

M arad  tehát a sa já t m egoldás 
(egy változato t 1978/6. szám unkban  
m á r  bem utattunk). Persze n em  a 
gépkocsik kerék felfüggesztésének á t 
a la k ítá sá ra  serkentjük  o lvasó inkat. 
Elég, h a  csak a garázson b e lü l ta 
n ítju k  m eg bnodszájdolnii, vagy is o l
d a lirán y b a  haladni já rm ű v ü n k e t. 
A zt sem  a sa ját kerekén teszi m ajd , 
hanem  egy külön görgőkön, mozgó 
ta lpazaton . A szerkezet segítségével 
a  kocsi a garázs bejárati a j ta ja  elő l 
a  helyiség tetszőleges részébe g ö rd ít
hető  át, lehetőséget adva egy m ásik
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garázsban
esik, így középen te rh e lv e  könnyen 
behajolna. A kerék terelő  lemezek 
viszont m egfelelően m erevvé teszik a 
talpat. /

A gördítőre fe lá llt gépkocsi túlgu- 
ru lását egy-egy ütközőrúd akadá
lyozza meg (d). Ezeket a ta lpak  vé
gén a kerék terelő  lem ezek közé he
gesszük, lehetőleg m inél m agasabb
ra. A ta lpak  elülső végére, a  felhaj
tok kerülnek. R ögzítésükre m inden
képpen csuklós szerkezetre van 
szükség. H a ugyanis m ereven  he- 
gesztenénk fel, az elülső gördülő- 
csapágyon tú lnyú ló  erőkar annyira 
megnőne, hogy fe lha jtásko r a  gép
kocsi súlya az egész ta lp a t felbil
lentené. Csuklóval rögzített felhaj- 
tónál viszont, az e rő k a rt m inim álisra 
vehetjük . /

A csiuklórész k ia lak ításá ra  több 
lehetőségünk is van. A legegysze
rűbb, h a  a ta lp  és a  fe lha jtó  oldal
só kerék terelő it k ívü lrő l egy-egy 
14X5 crn-es (3 m m  vastag) lapos
acél, és három -három  anyás csavar 
segítségével összefogjuk. A lapos
acélokat k é t-k é t M10-es csavarral 
m ereven rögzítsük a  ta lp  terelő le
mezéhez, és egy harm ad ik , erősebb 
(M12-es) anyás c sav a rra l elforgatha
tóan a  felhajtó  tereiéihez. Ez utób
bi csavarokat n e  húzzuk m eg erő
sen, viszont az an y á k a t ellenanyával 
biztosítsuk. H asználhatunk  felhe
gesztett csuklós p án to k a t is, de csak 
megfelelő szilárdságúakat.

Csapágyakon gördül
A gördülő elem ek  egysoros mély- 

hom yú golyóscsapágyak, melyekből 
ta lpanként négy-négy d a ra b ra  lesz 
szükségünk. K ülső gyűrű jük  átm é
rője 40—60 m m  között legyen. Az

előre kerü lő  k é t csapágyat — a  ko
rábban  em líte tt billentőnyom aték 
m ia tt — a  ta lp  legszéléig húzzuk  ki. 
A hátsó  kettő  viszont 40—50 cm -rel 
beljebbre kerülhet. Ezzel ugyanis 
csökkentjük  a ta lp  közepén (felhaj
táskor) ható  hajlító  nyom atéket.

A csapágyakat két-két, L a lak ú ra  
h a jlíto tt 4 m m  vastag laposacél kö
zé szereljük. Az L acél lem ez egyik 
szárá t a  ta lp  alá1 — körülhegesztve 
— rögzítsük, a  m ásikba ped ig  ké
szítsünk 0 1 2  m m -es furato t. A fu 
raton  á tdugo tt 0 1 2  m m -es tengely
re  „fűzzük” fel az ugyancsak 12 
m m -es belső gyűrűátm érőjű golyós
csapágyat. A tengelyeket kicsúszás 
ellen Seeger-gyűrűvel biztosítsuk.

Az e lkészü lt ké t gördülőtalpat a  
gépkocsi keréktávolságának m egfe
lelő hosszúságú két rúdacélla l kös
sük össze. (Még jobb, ha az össze
kötő elem ek k é t darabból állnak, és 
azokat k é t-k é t szorító bilincs fogja 
össze.) A  rúdacélok végeit kívülről 
hegesszük a  kerékterelő lemezekhez. 
A végleges hegesztés e lő tt gondosan 
ellenőrizzük, hogy a  két ta lp  első és 
hátsó négy-négy gördülő elem e pon
tosan párhuzam os egyenesekre es
nek-e.

A sínek  ugyancsak laposacélból 
készüljenek, m elyeket a  betomaljzat-

ba süllyesztett két vályúba rak junk . 
Párhuzam osságuk szintén nagyon 
fontos.

Univerzális francia
A m ásodik, a francia  „Systeme 

D” cím ű lapból átvett szerkezet bo
nyo lu ltabbnak  tűnik. M ivel i t t  a  
gördülő elemek targoncakerekek  
(tehát gum iból készülnek), a  gépko
csi elm ozdítása is valószínűleg n e
hezebb lesz, m int az olasz változa t
nál. Előnye viszont, hogy a  gördítő 
— önbeálló kerekeivel — tetszőleges 
irányban  elm ozdítható (3), ső t egy
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tengely kö rü l elforgatható, így uni- 
verzálisabban használható az előző
nél. A zt is előrebocsátjuk, hogy a 
gum igörgők m eglehetősen sim a, és 
tökéletesen vízszintes padlózatot igé
nyelnek.

A szerkezet váza (1) 50X50 m in
es L acélból készül. A négy hossz
ta rtó t (A) párosával egym ással 
szem ben helyezzük el. A k ere sz tta r
tók  közül a  k é t szélső (B) kifelé 
„nézhet”, a k é t belső (C) pedig be
felé. A targoncakerekeket (D) a  
hossztartókra csavarozzuk. A hossz- 
és k ere sz tta rtó k at átm enő M 8-as 
csavarokkal fogjuk össze. A kere t 
így m á r szilárd , d e  még „harm oni- 
kázásra” hajlam os. Ennek m eggát- 
lására h iv a to tt a  középen elhelyezett 
két, átló  irán y ú  L acél m erev ítő  
(H. G). A szerkezet geom etriai kö

zéppontjába kerü lő  fordító hüvely t 
(E) ké t L  acél ta rtó  közé (F) h e
gesszük. A ford ító  hüvely belső á t 
m érője 22 m m . A hüvely e llen d a
ra b já t (I) a  garázs legtágasabb r é 
szének közepén rögzítsük a beton 
aljzatba . A gépkocsi a hüvelyen á t
dugott csap kö rü l fordítható e l (4).

Lényeges, hogy a gépkocsi gördí
tő véletlenü l — különösen fe l-le  h a j
tá sko r — se önállósíthassa m agát. 
Ennek m egakadályozására elöl és 
hátu l k é t rögzítő  elem et kell készí
tenünk  (5). A 16 m m -es belső’ á tm é
rő jű  hüvely t (K) a  kereszttartó ra  
csavarozott L  acélra  (L) hegesszük. 
A rögzítő tü sk é t (J) egy biztosító 
lánc (M) ta r t ja .

Az L acé l hossz tartókra  kem ényfa 
pallók (P) kerü lnek . A vastag  palló  
v iszont lecsökkenti az L  acél 50

m m -es szárát, így külön kerék tere- 
lőket is kell készítenünk (R). A léc 
tere lőket átm enő csavarokkal (N) 
rögzítsük a  hossztartók függőleges 
szárához.

Felhajtó fából
A kerekek, illetve a görgők elhe

lyezése m ia tt ennél a változatnál fel- 
billenés nem  fordulhat elő. A köny- 
nyebb rá h a jtá s  érdekében azonban 
m ost is érdem es felhajtó  ta lp ak a t 
készítenünk (2). Ehhez egy fából k i
a lak íto tt szerkezetet m u ta tu n k  be.

Talprésze (S) 1,5—2 colos tölgy
fa deszka, m elyhez‘két o ldalról két, 
ugyanilyen vastag  kerék terelő t (W) 
is rögzítünk. A talprész palló inak  
összefogására és a lá tám asztására  h á
rom , egyenlő távolságban elhelyezett 
láb  (T, U, V) szolgál. Ezek kereszt- 
m etszetét úgy válasszuk meg, hogy 
a  ta lp rész legalsó élével együ tt a 
négy él egy síkba essen. A fe lha jtó t 
a kocsigördítő keretével k é t-k é t 0 1 5  
m m -es rúdacélból, U a lak ú ra  h a jlí
to tt rögzítő köti össze. Ezeket a  k e
re tre  és a fe lha jtó ra  e rő síte tt 0 1 6  
m m -es belső ám érőjű acélcső h ü 
velybe (O) to ljuk  (6).

A tú lguru lást m egakadályozó ü t
közőről m ost is gondoskodnunk kell. 
Legegyszerűbb a  pallóra csavarozott 
lécköteg vagy tuskó (7). A  garázs 
betonaljza tába néhány helyen  ké
szítsünk fu ra tokat a rögzítő tüskék 
szám ára (8).

* *  P. 3
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Elektronikus
feszülftségszubúlf őzé 1.

H Feltehetően naponta sokan ül
nek úgy a gépkocsi kormány- 
kereke mögé, hogy keveset 

vagy semmit sem tudnak arról a 
kis piros lámpáról, amelyik kigyúl 

a gyújtáskulcs elfordítása után. így  
azután nagy bajban vannak, amikor 
saját hiányos ismereteikre szorul
nak. Nem árt tehát, ha alaposan át
tanulmányozzák a következőket. Már 
csak azért sem, mert a következők
ben egy, nálunk még újnak számító 
gépkocsielektronika elkészítését és 
kipróbálását ajánljuk.

A dinamó
A m odern gépkocsi elektrom os 

hálóza tának  egyik legfontosabb r é 
sze az áram fejlesztő, közism ertebb 
nevén a  dinamó, am ely a  gépkocsi
m otor m ozgási energ iájának  egy 
részét a la k ít ja  villam os energiává. 
M űködésének egyszerű fizikai elve, 
hogy h a  egy vezetővel m ágneses 
erővonalakat m etszünk, ak k o r a  ve
zetőiben villam os áram , ille tve fe 
szültség indukálódik.

A gépkocsi villam os berendezései
nek m űködtetéséhez és az ak k u m u 
lá to r  töltéséhez egyenáram  szüksé
ges. A legegyszerűbb egyenáram ú 
d inam ó á llandó  m ágnessel m űködik. 
Az á llandó  m ágnes erőtere azonban 
nem  elég erős ahhoz, hogy a  dinam ó 
elegendő feszültséget szolgáltasson a 
gépkocsihoz. Ezért a  dinamóiba 
elektrom ágneseket, vagyis villam os 
á ram m al gerjesztett, lágyvas pólus- 
törzsű m ágneseket építenek be.

Az elektrom ágnesekhez a  gerjesz
tőá ram o t m aga a  dinam ó szo lg á lta t
ja. Az á lta la  term elt á ram  egy r é 
szét a  m ágnesek gerjesztéséhez h a sz 
nálja. Az öngerjesztóses d inam ó el
ve abbó l indul ki, hogy m in d en  v as
ban v a n  egy kevés v isszam aradó  
mágnesesség, ha korábban  m á r  m ág
nesezve volt. A dinamó a  v issza
m aradó  gyenge m ágneses e rő te re t 
hasznosítja  a  gerjesztés m eg in d ítá 
sához. Az elein te indukált csekély 
á ra m  á th a la d  a  gerjesztőtekercseken, 
e ttő l azok erő tere  megnő, és egyre 
nagyobb á ra m  indukálására lesznek 
képesek. Az öngerjesztés egészen 
addig fokozódik, am íg a  pó lustö r
zsek vasa telítésbe nem  ikerül, ille t
ve a gerjesztő feszültséget egy e rre  
a cé lra  alkalm as szabályozóval nem  
korlátozzuk.

Az előzőekből kitűnik, hogy a  di
nam ó a  gépkocsit csak a  m otor m ű 
ködésével egy időben képes v illa 
mos á ram m al ellátni. T ehát a  di
nam ó áram szolgáltatásénak  feltétele,
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hogy m egfelelő legyen a  m o to r fo r
dulatszám a. Mi tö rténik , ha a m otor 
áll, vagy a fordu la tszám a o lyan  a la 
csony, hogy a dinam ó tekercseiben  
gerjesztett feszültség még nem  éri el 
a berendezések m űködéséhez szüksé
ges nagyságot? Továbbá azt is meg 
kell oldani, hogy a fordu la tszám tól 
függetlenül á llan d ó  feszültség m elle tt 
legyen b iz to síto tt az áram igény. 
Ugyanis a d inam ó a  forgási söbes- 
ségétől függően hol kisebb, hol n a 
gyobb feszültséget ad  le. T eh á t a 
m otor alacsony fordulatiszám ánál ez 
a feszültség m ég tú l kicsi, nagy  for- 
du la tszám nái v iszont e léri a z t a 
nagyságot, am ik o r a  gépkocsi v il
lamos berendezései tönkrem ennek . 
(Em lékezzünk a gerjesztés Növeke
désére !)

Ezeken a gondokon részben  segít 
az akkum uláto r. Az önindító  m otor 
m űködéséhez szükséges villam os 
energia szo lgáltatása te lje s  m é rték 
ben az ak k u m u lá to rra  h á ru l. A m i
kor a  m o to r eléri az üzem i fo rd u 
latszám át, ak k o r a dinam ó m á r ele
gendő á ram o t term el az éppen  m ű 
ködő berendezések v illam osenergia- 
ellátásához.

A szem élygépkocsik dinam ói á lta 
lában  300—500 w attnyi villam os fo
gyasztást képesek te ljesíten i. Ebből 
a te ljesítm énybő l bőven ju t  az ak 
kum ulá to r veszteségeinek p ó tlásá ra  
is. A d inam ó feszültségének h iányán

vagy a n n a k  tú l kicsi vo ltán  seg ít az 
akkum uláto r. Viszont az is baj, ha 
a  dinam ó m á r  túlságosan nagy  fe
szültséget ad . Az ekkor jelentkező 
p roblém ákat o ld ja meg a  villam os 
hálózatiba b e ik ta to tt szabályozó. Az 
a  dinam ó gerjesztőtekercse á ra m á
nak  szabályozásán  keresztül m eggá
to lja  a  tú lfeszü ltség  lé trejö ttét.

Feszültségszabályozó
Az 1. á b rá n  a gépkocsi villam os 

hálózatának  szám unkra érdekes 
részletét lá tju k . Induljunk ki abból
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feszultség/üram
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LED

Teljesítmény
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a helyzetből, hogy a gépkocsi motor
ja  áll. Ekkor az egyedüli áram forrás 
az akkum ulátor. A gyújtáskapcsoló 
zárásával az akkum ulátor feszültsége 
a  jelzőlám pán keresztül e lju t a di
nam óig és azon keresztül záródik az 
áram kör. Mivel a K -je lű  kapcsoló 
nyitva van, a dinam ón (és a fogyasz
tókon; csak a jelzőlám pa áram a fo
lyik keresztül. A je lzőlám pa fénye 
azt jelzi, hogy a dinam ó feszültsége 
sokkal kisebb az akkum ulátorénál és 
a K kapcsoló (a dinam ó és az akku
m ulátor között; nyitva van.

M iután a m otort beindíto ttuk , és 
em elkedik a fordulatszám a, egyre 
nő a dinam ó feszültsége is. Az 1. 
áb ra  ra jzán  világosan látszik, hogy 
a dinam ó a jelzőlám pa akkum ulátor
ról kapo tt feszültsége ellen  „dolgo
zik”. T udniillik  a  jelző lám pa a  két 
pozitív pont közé van kapcsolva, 
am elyek közül a dinam óé álló hely
zetben megegyezik az akkum ulátor 
negatív  oldalának potenciáljával. 
Ahogyan nő a dinam ó feszültsége, 
úgy csökken a jelző lám pára jutó fe
szültség. Amikor a d inam ó eléri az

akkum uláto r feszültségét, illetve 
egy-két tized pontta l tú lha lad ja  azt, 
ak k o r a  K kapcsoló zár, és a jelző
lám pa fénye kialszik. A K kapcsolón 
(áram kapcsoló; keresztül töltőáram ot 
kap az akkum ulátor, illetve a fo 
gyasztók v iilam osenerg ia-e llá tását 
átveszi a dinam ó.

Az 1. áb rán  a feszültségszabályo
zót csak képletesen ábrázoltuk, a 
valóságban sokkal bonyolultabb 
szerkezet. M int m ár em lítettük, a 
feszültség a dinam ó fordulatszám á
tó l függően ingadozik. A feszültség
szabályozóra h áru l az a feladat, 
hogy ezt a  feszültségingadozást e l
fogadható  m értékben m érsékelje. De 
nem csak  ez az egyetlen szabályozási 
feladat, am it teljesítenie kell. A te r
helés változásai szintén feszültség
ingadozásokat okoznak. Ezt is ki 
kell valahogyan egyenlíteni. Fontos 
a  tú lterhelés elleni védelem is. A kár 
h ib a  vagy „csak” sok fogyasztó egy
id e jű  és tartós működtetése előidéz
heti a dinam ó túlterhelését, am ely 
ekkor melegszik, feszültsége erősen 
csökken, a tekercselésének szigetelé
se egy idő u tán  elég. Továbbá arró l 
is gondoskodni kell, hogy a tö ltő
á ra m  m indenkor igazodjon az ak k u 
m u lá to r töltöttségi fokához. Vagyis, 
hogy a k im erü lt akkum ulátor erő
sebb áram ot, a jobban feltöltődött 
pedig gyengébb áram ot kapjon. E 
feladatok  jó  és üzembiztos ellátása 
a feszültségszabályozó néven ism ert 
áram körre , hagyom ányosan e lek tro 
m echanikus készülékre hárul.

Sokféle, főként elektrom echanikus 
feszültségszabályozó van forgalom 
ban, am elyek mozgó alkatrészekkel 
m űködnek. E feszültségszabályozók 
„pusztu lása” az érintkezők beégésé- 
vel, összetapadásával kezdődik. Jó  
ö tle t teh á t az elektronikus szabá
lyozó.

Az előzőekben m ár szó esett arró l, 
hogy a dinam ó feszültségének nagy
sága a gerjesztéstől is függ. A ger
jesztésük szerin t m egkülönböztethe
tü n k  külső és öngerjesztésű d in a
m ókat. Az első típusnál a dinam ó 
gerjesztése egy külső áram forrással 
m űködik. A m ásodik típusú d inam ók 
a sa já t feszültségükkel gerjesztik  ön
m agukat. Az öngerjesztésű d inam ók 
három félék  lehetnek. A soros ger
jesztésű dinam óknál a te rm elt áram  
te ljes egészében átfolyik a gerjesz
tő tekercseken. A sönt gerjesztésű

dinam óknál a term elt á ram n ak  csak
egy része k e rü l  a  gerjesztő tekercsek
re. A vegyes gerjesztésű d inam ó  a 
két előző m egoldású gerjesztés kom 
binációja. M ost a sönt gerjesztésű  
d inam ókkal foglalkozunk, m e rt a 
gépkocsiknál ez a típus a le g e lte r
jedtebb.

Elektronikával
A mozgó alkatrészeket (é r in tk e 

zőket) nem  tartalm azó e lek tro n ik u s 
szabályozó elvi rajza a 2. áb rá n  
látható. A  dinam ó feszültségét egy 
feszültség—áram  szabályozóval e llá
to tt á ra m k ö r figyeli, am ely  u ta s í
tásokat ad  a gerjesztőáram  nagysá
gát m eghatározó teljesítm ény foko
zatnak. Ezen kívül ta lá lh a tu n k  még 
egy jelző áram kört is, am ely  a  h a 
gyom ányos töltésjelző lá m p á t he
lyettesíti.

Az e lek tron ikus szabályozó (3. áb 
ra) lényegében három részbő l áll. 
Az első egység a tényleges feszü lt
séget érzékelő  fokozat egy m űvele
ti erősítővel és két tranz isz to rra l. 
A fokozat m ég két fontos fe la d a ta t 
is ellát: szabályozó jelet a d  ki, to 
vábbá részé t alkotja a je lző á ra m 
körnek. A  következő fokozat a tö l
tés je lzését vezérlő in te g rá lt á ra m 
körös feszültségkom parátar. A kap
csolás harm ad ik  része a te lje s ít
m ényegység. Az áram körnek  ez a 
része v á lto z ta tja  közvetlenül a m o
tor fo rdu la tszám a szerint a dinam ó 
gerjesztőtekercsének áram át. Ezzel a 
gerjesztőáram  szabályozással elér
hető, hogy az akkum ulátor kapcsain  
közel á llandó  nagyságú feszültség 
legyen. Ez utóbbi á ram k ö ri rész
hez so ro lható  az e lek tron ikus sza
bályozót, a  dinamót és az, ak k u m u 
lá to rt védő két dióda is.

A differenciál erősítő (4. ábra) 
két tranz isz to rának  R5-ös em itte r- 
e llená llása  közös, ennélfogva m ind
két tran z isz to r em itte rá ram a „át
megy” ra jtu k . A tranz isz to rok  em it- 
terfeszü ltsége tehát te lje sen  azönos. 
A T2-es tranzisztor bázisa a  DZ2-es 
referenc ia  Zener-diódával m egsza
bott f ix  potenciálon v an  (U2). Az 
R6-os ellenállás a tran z isz to r  bá
z isáram ét határolja. A T l-e s  tra n 
zisztor bázisfeszültségét (U l) az osz
tón keresztü l a + U  feszü ltség  nagy
sága határozza meg.

K önnyű  megérteni, hogyha nő a 
m otor fordulatszám a, következés
képpen az akkum ulátor sa rk a in  is 
nő a feszültség (+U). T e h á t a T l-es 
tran z isz to r bázisán (R3 és R4 közös 
pontján) megjelenő feszü ltség  nagy
sága U l-f-U v (ez u tóbbi a  növeke
dés). Az U l+ U v  feszü ltséget viszo
ny ítju k  a z  U2-eshez. A d iffe renciá l
erősítő , ahogy a  nevében ,is benne 
van,, a  ké t feszültség közö tti különb
séget (differenciát) e rősíti, és ez a  
T2 tran z isz to r ko lek to ráram ának  (i) 
csökkenésében, illetve növekedésében 
ny ilvánu l meg. L á th a tju k , hogy a  
feszültség (+U) összehasonlító  mé
résével a differenciálerősítő  kim ene
té n  egy szabályozóáram ot nyerünk, 
és ezzel az áram m al vezére ljük  a 
(szintén a  4. ábrán lá th a tó )  te ljesít
m ényfokozatot.

Folytatás a 38. oldalon
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Kiállításon
gondolatébresztőnek

Európa, de talán a világ leg
nagyobb szerszám-, vasáru-, 

zár-lakat-, barkácsgép-, háztartási 
segédgép és barkácsanyag+m ód- 
szer- kiállítása a koratavaszi kölni 
„Eisenwaren-Messe”.

M ajd harm adát a lko tja  a H eim 
w erker-Z en trum  (C sináld-m agad 
K özpont). Ú jabban, s az idén külö
nösen m egm utatkozott, hogy a gyár
tók a m agánt ogy ásztól „célozzák 
m eg”, m ert a beruházások vissza
esése m ia tt a nagyvállalatok nem 
igen invesztálnak (akárcsak n á 
lunk  !).

Ez abban  nyilvánul meg, hogy 
m ind több a „holtbiztos”, „önszere
lő”, „kétbalkézzel sem elro n th a tó ” 
szerszám , készülék, anyag, m ódszer. 
Most azonban  olyanokat m u ta tu n k  
be, am elyekben az ötlet, a gondo
la t a nagyszerű (és adap tá lható ), a  
m egoldás viszont egyszerű.

C ím képünkön a rugós fúróveze
tőt látni (1). A kár egy régi ágyru
góból (epedából) is elkészíthető a 
„lelke” . A fúróvezetőről m ár több 
te rv e t is közöltünk. Csak az a fon
tos, hogy a  vezetőrúd a ta lp b an  és 
a piszto lyra rögzített vezetőházban 
legalább 35 m m -nyit vezetődjék.

S ha m ár a fúróknál ta rtu n k , 
egy igen fontos jelenség! M inden 
barkácsgépgyár — így a Skil és a 
Black and  Decker is — á tá llt a 43 
mm átm érő jű , „euronorm ás” nyak
ra, azaz az új pisztolyaikra a régi 
szerszámok (feltétek) nem erősíthe
tők fel! Szerszám aikat (csiszoló, 
köszörű, körfűrész stb.) sa já t beépí
tett m oto rral gyártják. M otor nél
küli fe lté te t m ár csak külön rende
lésre, szérián  kívül, ezért jóval d rá 
gábban szállítanak! A kinek te h á t 
régi, elkopóban levő BD vagy Skil 
gépe van, gondoskodjék a pó tlásá
ról. Aki meg m ostanában vett régi 
k iv itelű  fúrógépet, addig vegye meg 
hozzá a feltéteket, am íg kapni.

A „m esterfokozatú”, azaz sa já t 
m otoros gépek között a jobbak  m á r 
elek tron ikus terhelésszabályozóval 
készülnek. A barkácsolók m egnye-



láttuk...
ajánljuk!

résére m ind többön van környezet
óvó szerkezet is. Az „Elu” MVS 156 
típusú  vibrációs síkcsiszoló (2) mel
lé  fogható  az a porzsák, am ibe a 
csiszolat porának zöme azonnal fel
szívódik. „Légszivattyúja” egy, a 
m oto r tengelyére szerelt ven tillá
tor, am elynek házából csak a por
zsák felé nyílik rés.

Szellem es a kopásálló m űanyag
ból készült betonkeverő tá lca  (3), 
am iből nem  folyik ki a cem entes 
lé, s am ely használat u tá n  egysze
rű en  kim osható.

Ugyancsak az elektronika m inde
nüvé behatolását érzékelte ti a 
,,w olfcraft”-cég fúróállványa, am in 
nem csak szögben fúrni, de hossz
m arn i is lehet („euronorm ás” nya
kú  gépekkel). Külön érdekessége, 
hogy a fúrás, ill. m arás m élysége 
fo lyadékkristályos digitális k ije lző
jé rő l 0,5 mm  pontossággal fo lyam a
to san  leolvasható (5).

A BD vásári rek lám áron k ín á lta  a 
DN—800-as, 1050 W-os körfűrészét
(4), am i lengőkarra szerelten , az 
a lá ja  állíto tt, szögbeosztású forgó
asztal anyagvezetőjének szoríto tt lé 
ceket, deszkákat tetszőleges szögbe 
átlósan is lefűrészeli. A képkerete- 
zők öröm e — állíto tták  a  bem uta
tón.

A közelm últban (1984/3.) ism er
te ttünk  egy csapolást helyettesítő 
vasalatrendszert. Ezek gom bam ód 
szaporodnak. A B aufix -rendszerű - 
nek (6) fő előnye, hogy a vasalatok 
előfúrás u tán  M6-os félgöm bfejű 
csavarokkal gyorsan felerősíthetek . 
A bő választékból néhány  a geren
dák végére szerelten  lá tható . A fo
tón bem utato tt m unkapado t a k i
állításon két jó  kezű fia ta lem ber 
félóra a la tt összeállította.

Érzékeny felü letű  m unkadarabok  
befogására a lak íto tták  ki a m ág
nes betétes nem ezpofákat (1). A ké
pen lá thatókba eleve beragaszto t
ták  a m ágnes-csíkokat. De ha a 
m ágnes trapéz keresztm etszetű , a 
fecskefarkas nem eznyílásból ragasz
tás nélkül sem h u llik  ki.

Nos — ak i tud ja , u tánozza — aki 
nem, az áhítozza.

—s—f



MŰSZER- ÉS IRODAGÉP- 
ÉRTÉKESÍTO VÁLLALAT

Budapest VI., Népköztársaság útja 2.
„Telefon: 117-090_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Geodéziai műszerek
és tartozékok, 

különféle geodéziai segéd
eszközök raktárról, 

vagy rövid szállítási határidővel 
vásárolhatok. 

Geodéziai méréstechnikai
eszközök és műszerek 

vásárlásánál készségesen áll 
rendelkezésükre vállalatunk.

LABOR-, ANYAGVIZSGÁLÓ ÉS GEODÉZIAI
MŰSZEREK OSZTÁLYA

Budapest VI., Baicsy-Zsilinszky út 37 .
Telefon: 3 2 2 -9 3 6

Műszaki és kereskedelmi tanácsadás!
Vásárlás előtt keresse fel 
szakosztályunkat, 

a legújabb információt nyújtjuk!
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W \
K eresztrejtvényünk m egfejtéseként beküldendő a 

nagyobb nyíllal je lö lt sorba k e rü lt szó. Beküldési 
határidő  a m egjelenést követő hónap első napja.

A helyes m egfejtést beküldők között vásárlási 
utalványokat sorsolunk ki, m elyeket az Ezerm ester 
V állalat küld el a  nyertesekhez.

Á prilisi helyes m egfejtésünk:
M ároiusi rejtvényünk  m egfejtői közül vásárlási 

u ta lvány t nyertek:

Király Jenő pécsi, Selmeczy Edit várpalotai, Király 
Jenő kaposvári, Perbíró László nagymarosi, Pásztor 
Csabáné debreceni, valamint Pogonyl Zsófi, Bállá Be- 
nedekné, Márkus Sándor, Simon Tibor, Filkey Kálmán 
budapesti olvasóink.

Keresik — ajánlják
M egvéte lre  k e re s i S zek é r G ábor (Bp. T á ro g a tó  u . 82,/a, 1021) 

la p u n k  1930—81—82 é v es  év fo lyam át, to v áb b á  az 1883/2-es és az 
1983/3-as pé ldán y a it, v a la m in t k isk ö n y v tá r-so ro z a tu n k  5., 10., 13., 
18., 20., 21-es k ö te te it. Ágoston. L ajos (T úrkeve, V ass u. 16/a, 
5420) sz in tén  a  k isk ö n y v tá r -k ö te te k  1„ 3., 4., 8., 9., 12., 13., 14-as 
p é ld á n y a i t ; V árk u li M iklós a  la p  1957-tő i 1970-iig m eg je len t 
s z á m a it k eresi, h a  azo k  n in c se n e k  bekötve .

C se ré re  k ín á lja  lá p u n k  1970-tía m eg je len t szám lált N ag y  Ist
v á n  b ü k k ö s  dl o lvasónk  (K ossu th  u . 90. 7682) k é rv e  h e ly e ttü k  az 
1970 e lő tt m eg je len t és a  k isk ö n y v tá r  kö te te it. V écsei László 
(Mez ácsá t, A lk o tm án y  u. 16. 3450) k e res i az 1974/2-es és 
19,71/4-es szám ait, c se ré b e  k ín á lja  az 1975—79—80-'as évfo lyam  
eg y e s  p é ld án y a it. C sór S á n d o r  (Bancs, L ev in  S am u  u . 11, 7570) 
k eresi' az  1873/1—12-es, az  1974/1—12- es, az 197S/1—ll-e s ,  1981/5-ös, 
az 1982/2-es sz á m o k a t; cserébe k ín á lja  az i960—61—62'—63—64— 
65—06—70—79—80—81-es év fo lyam  egyes p é ld án y a it.

K é r jü k  F o n t K á lm án  m isko lci. V arsán y i Z sóka b u d a p e s ti, 
B a lo g h  M ihály  szdige.tszentmiklósi és B o ld izsá r G á b o m é  b u d a 
p e s ti o lvasó inka t, hogy a  h iányos c ím ek  m ia tt v issz a jö tt  ho
n o rá r iu m u k a t az I fjú sá g i L apk iad ó  V. p é n z tá rá n á l (Bp. VI., 
R é v ay  u. 16.) sz ív esk ed jen ek  fe lvenn i.

lá ttu k  — hallottuk !
A TV -D X  k lu b  p ro g ra m ja  1984. Jún ius 7-én. 1.7.30-kor: 1. An- 

te n n a fo rg a tó  beren d ezés te rv ezése  és kész ítése  a m a tő r  eszkö
zökkel. 1984. Jún ius 28-án 17.30-kor évzáró . N y itás 1984. szep
te m b e r  6 -án  17 h -k o r.

*  *  *

A m árciusi szám unkban .közöltek közül a legn agyob b  e lis
m erést a  m otoros kapához való taliga aratta. A c ik k  szerzője  
belső m unkatársunk, ezért őt csak d icséretben  részesíthettük .

Műszaki könyvek -  ezermestereknek
O lessák —(Szabó: E n e rg ia  h u llad ék b ó l c. k ö n y v é t a  n a p ja in k 

b a n  m in d  fo n to sab b á  váló  ,,fö ld i m é re tű ” ta k a ré k o ssá g  jeg y é 
b e n  je le n te tte  m eg a  M űszák i K iadó .

A h u lla d é k  gazdaságos elégetése  — tü ze lő an y ag o k  h u lla d é k 
ból g y á r tá sa  — biogáz e lő á llítása  h u llad ék b ó l. Ez a h á ro m  fő  
té m a k ö r , am it 190 o ld a lo n  100 á b rá v a l m u ta t b e  a  sZép k iá llí
tá s ú  m ű. A ra, k ö tv e : 39,— F t.

+ * *
F e k e té n é  H ajdú  E rzséb e t: Női (francia) szab ó sza k ra jz  c ím ű, 

a  sz e rz ő  á lta l k é sz íte tt  sz ínes rajzóikkal k ö z re a d o tt k ö n y v é 
n e k  ez m á r  a  3. k iad ása . 2i90 o ldalon  280 á b rá ró l (26 ig e n  szép , 
sz ínes) k é sz ü lt ez az ü g y es  k ezű ek  számlába kézi- és ta n k ö n y v 
k é n t  is  k iv á ló a n  h a sz n á lh a tó  k önyv .

H á rs fa lv i S án d o r: Reipülőm odellezés c. k ö n y v é t a m á rc iu s i 
szálm unktoan ism e rte te tt  m odelltervünlkhöz is  a j ámítottuk, se g éd 
k ö n y v k é n t. A 2. k iadásiban m eg je len t 240 o lda las  és 215 á b r á 
v a l i l lu sz trá l t  k ö n y v b en  — az e lm éle ttő l a  patpínrnodelleken á t 
a rá d ió v a l Irány ltha tó i'g  — m in d en rő l táijiéikozita'tásit ta lá l  az 
é rd ek lő d d . A ra : 55,— F t. . . .

D r. V ám os G yörgy : Papíripari ABC-je  tu la jd o n ik ép p en  k is 
lex ik o n , am ihez orosz, n é m e t é s  ang o l n y elvű  sz ó m u ta tó  és 
b ib lio g rá fia  is  ta r to z ik . A 470 o ldalas le x ik o n  á ra  67,— F f.

. . .
N em rég ib en  ír tu n k  — m a jd  k ieg ész ítést is  k ö z ö ltü n k  — az  

írógép  k a rb a n ta r tá sá ró l . A k it ré sz le te seb b en  é rd ek e l a tém a, 
a lap o s ism e re te k e t sz e re zh e t H a tv an i L ászló : Az írógép cím ű 
m ost m e g je le n t könyvéből, az Ip a ri s z a k k ö n y v tá r  leg ú ja b b , 330 
o ld a las , 400 áb ráv a l i llu sz trá lt, 58',—F t  á rú  k ö te téb ő l. K ü lö n  
é rd em e  a  m űnek , ho g y  az  a la p o k  m e ilé tt n em c sa k  a  n á lu n k  
h a sz n á la to s  típ u so k a t ism e rte ti  ig en  ré sz le te sen , halnem  a leg 
m o d ern eb b  e le k tro n ik u s  géipeket is.

T a llé r  F e re n c : Háztartási és kom m unális kazánok cím ű , 220 
o ld a las , 84 áb rás, 100,— FU-os k ö n y v é t n e m c sa k  a  fű té s te c h n i
k u sok . h a n e m  a sa já th á z  ép ítők  is e red m én n y e l fo rg a th a tjá k . 
C sak ú g y  a  B écsi—L á n y i: K özpontifűtés-szerelök  k ön yve cím ű , 
330 o ld a la s , 184 áb rás, 55,— F t-o s  kéz ik ö n y v e t.

Cikkeinket minősítő csillagjeleink 
az elkészítés bonyolultságára, a 
szükséges ismeretekre utalnak; az 
egyszerűt fehér, a bonyolultabbat 
sötét csillag jelöli. Az eredetre utaló 
csillagok: egy =  átvett, kettő: — á t
dolgozott, három =  eredeti. Két pél
da :

=  átdolgozott, bonyolult 
(pl. egy Philips vészvilto- 
gó).

eredeti, egyszerű 
(pl. hullámpapírból 
kivágható ülőbútor).

Kedves Vevő!

Várja ö n t az építőanyagtelep és 
BARKÁCSBOLT (Budapest XX., 
Soroksár, Haraszti út 36. A 
sportpálya után, a Szent István 
HÉV megállónál, az 51. sz. út 
mellett.)
Nagy választékban kaphatók: 
csiszolt lambéria (méretre is), fal
burkolatok, pozdorja, farost, aj
tók, zsalus ablak-ajtók, ablakok, 
ajtólapok, parketta, bécsi fehér, 
zsákos mész,
Nyitva: hétköznap 8—11-ig, szom
baton 1—15-ig.
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SZTEREO. i c m . u  m  mv é g f o k o z a t 2 X30W

A GV—01 típusú végfokozat 2X30 W kimenő telje
sítményű, burkolat nélküli elektronikus építőegység, 
önm agában és egyéb egységekkel kiegészítve a l
kalmas kiváló minőségű hi-fi hangvisszaadásra.

Ara: 1700,- Ft

Műszaki adatok:
Névleges terhelő impedancia:

Névleges tápfeszültség: 
Bemeneti impedancia: 
Névleges bemeneti feszültség: 
Feszültség átmeneti sáv:

4 ohm 8 ohm
2X30 W 2X20 W
+ 24 V +24 V
100 kohm 100 kohm
330 mV 400 mV
10 Hz-
70 kHz ±1 dB

Megvásárolható:

az Echo Elektron szaküzletben
Bp. VI., Bajcsy-Zsilinszky út 19/a. Telefon: 117-698

SZAKKÖNYVEK -  MUNKÁHOZ 
—  HOBBIHOZ

. . .  p ld . Bodonyi Ferenc: KÉMIAI ÖSSZEFOGLALÓ . . .  pld. Kovács Géza: TAPÉTÁZÁS — SAJATKE-
«., teljesen átdolgozott és bővített k iadás, ZÜLEG. 4. kiadás. 1983. 160 oldal, fűzve 36,— Ft
1983. 537 oldal, kötve 47,— Ft . . .  pld. W ilfried, K önig: KÖSZÖRÜLÉS, DÖRZSKÖ-

. . .  p ld . D iószegi G yörgy: g é p s z e r k e z e t e k  — S kE RÜLES’ t ü k r ö s 1 t E s - 1983> 303 oldal' _
PÉLDATAR. 1983. 622 oldal, kötve 7 5 ,-  Ft Kötve _  58, r t

. . .  pld. Pallal Sándor: ÖTVÖSSÉG, NEMESFÉMIPAR,
. . . pld. ÉPÍTSD MAGAD — SAJATKEZÜLEG. 1982. DIVATEKSZER-KESZITÉS. Ipari szakkönyv-

232 oldal, kötve 1 3 0 ,-  Ft tár sorozat. 4., bővített kiadás. 1983. 423 oldal,
. . .  p ld . Feketéné Hajdú E rzsébet: NŐI SZABÓ kötve 5 2 ,-  Ft

SZAKRAJZ. Francia szabás, 3. kiadás. 1983. . . .  pld. W olfram, Riedel—Christian, Steiner: MZ
291 oldal, kötve 113,— Ft MOTORKERÉKPÁR. H ogyan tovább? sorozat.

1983. 190 oldal, kötve 39,— Ft
. . .  p ld . B . Jak u b ow sk i-T . T om lczek: POLSKI FIAT . . .  pld. R. S te ln e r -H . H egewald: A FA ESZTER-

126 P. 1983. 203 o ldal, kötve 65,— Ft GALYOZASA. Sajátkezűleg sorozat. 1983. 274
_  _  _  oldal, kötve 37,— Ft

. . . p l d .  KnM^ ta r é :  KÖTŐ GÉPELEMEK ZSEB- . . .  pld. Verm es Lászlóné: A NYERSBŐRTŐL A
KÖNYVE. 1983. 398 oldal, kötve 64, Ft KÉSZBORIG. 1 -2 . kötet. 1983. 251 oldal, kötve 5 0 .-  Ft

. . .  p ld . K ovács Géza: FALFESTO- ÉS MÁZOLÓ- . . .  pld. WARTBURG 353 W JAVÍTÁSI SEGÉD
MUNKÁK. Ipari szakkönyvtár sorozat. 1983. KÖNYV. 1983. 229 oldal, kötve 104,— Ft
419 oldal, kötve 43,— Ft

A  m egrendelő  n ev e : ..................................................................... A felsorolt kötetek  egyenként Is m egrendelhetők a kl-
P on tos elm e (lrán yltószám m al): ...........................................  töltött, k ivágott és elm ünkre borítékban beküldött h ir

detés alapján. Postán utánvéttel szállítunk, a portókölt
séget felszám ítjuk . T ekintettel a  korlátozott p éld án y
szám okra, a rendeléseket beérkezésük sorrendjében  

aláírás teljesítjük .

Címünk: Állam i Künyvteriesztű V állalat 
Műszaki Könyváruház
Budapest VI., Jókai tér 9. 1061
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két is (G), hogy a  k a r  könnyedén 
mozoghasson.

Célszerű a  flakonhoz sim uló  réz
lemez belső (homorú) o ld a lá ra  vé
kony gum ilem ezt ragasz tan i (H). 
A kkor a  flakon nem  csúszhat ki a 
bilincs szorításából.

U toljára m a ra d t az egyik fontosi 
alkatrész, az á llítha tó  csavaros cső- 
bilincs felszerelése. (Ilyen, bilincs 
vas-m űszaki szaküzletekben k a p h a 
tó.) A bilincs m integy 50—70 m m  á t
m érő jű  legyen, azzal többféle m ére
tű  flakon is „m egfogható” (de ahhoz 
igazodjunk, hogy többny ire m ilyen  
dobozokat használunk). A b ilincse t 
esetenként is ráh ú z h a tju k  a  flakon
ra, illetve a  rézlem ezre, d e  egy sze
geccsel a  lem ezhez is hozzáerősíthet
jük.

Használathoz a  flakont a lu lró l 
dugjuk  á t a bilincsen, am íg a  k i
nyomógomb hozzá nem  ér  a mozgó 
karhoz. Akkor a b ilincset c sav a rh ú 
zóval szorítsuk meg. U tána m á r  csak 
meg kell fogni a m arko lato t, és a 
k a r  enyhe m eghúzására  az irán y í
to tt  helyre szóródik a flakon ta r ta l 
ma. A könnyedén mozgó k a r t a  f la 
konszelep m indig visszanyom ja.
# #  —fi

tt eines ak a háztartási szaküzletek
ben, hanem áruházakban, ABC be
vásárló egységekben, illatszerboltok
ban, és még sok más helyen (pél
dául dohányboltokban) kaphatók a 
legkülönfélébb, flakonos kiszórható 
szerek. Van közöttük testápoláshoz, 
szúnyogirtáshoz való, de igen sok a 
flakonos szórható festékféle is. An

nak ellenére is szívesen használjuk 
az ilyen „csomagolású” anyagokat, 
hogy valamennyivel drágábbak, 
mint a hagyományos üvegbe, mű
anyag dobozba, zacskóba csomagol
tak.

Tehát szívesen használjuk  a  spray 
(kiszórható perm et) form ában k ap h a
tó szereket. Hatásosak, de egyiknek- 
m ásiknak kellem etlen vele já ró ja  is 
van. A viszonylag k is „gomb” nyo
m ásakor kezünkre is kerülhet az 
anyagból, am i egészségtelen, és ve
szélyes is lehet, különösen akkor, ha 
a  flakonban különleges festék vagy 
irtószer van. A flakonok k iü rítésére 
m ondhatnánk, félautom ata kiszórás
ra  a ján lju k  a következőkben bem u
tatott, m arko la tta l elláto tt fogantyút.

(Hasonlót lapunk  1978/7. szám ában 
közöltünk.)

Keressünk egy 1 m m  vastag, 80X 
40 mm-es rézlemezt. (A). H a nem  
találunk, akkor megfelel egy n a
gyobb konzerves dobozból levágott 
darab  is, az horganyzott, jó l fo r
rasztható. A lem ezt hajlítsuk  ívelt- 
re, hogy jól sim uljon a flakon p a
lástjához.

A fogantyú nagyobbik, több m u n 
kát kívánó darab ja , az álló m arko
la t k ia lak ítása  következik. A közép
ső része (C) 10 mm  vastag ré tegelt 
lemez. A zt k é t oldalról azonos a la
kú, de hosszabb rézlemez (vagy a 
m ár em líte tt konzerves doboz an y a

ga) fogja össze (B). A h árom  réteget 
szegecsekkel kapcsoljuk egym áshoz 
(D), hogy szilárd fogantyút alkossa
nak. A lem ezek keskenyebb végeit 
forrasszuk a  rézlemezhez. De az is  
elfogadható megoldás, h a  a lem ezek 
végeit hosszabbra hagyjuk, k ih a jlít
juk  és szegecsekkel rögzítjük  a  fla
konhoz sim uló lemezhez.

A fogantyú mozgó k a r já t  (E) 10 
mm  vastag  alum ínium  lem ezből vág
ju k  ki. (Szükség esetén m egteszi az 
erős, 10 m m  vastag ré tegelt lemez 
is.) A k a r  függőleges sz á rá t a  m a r
ko la tta l együtt fú rjuk  át, a  ra jz  ú t
m u ta tása  szerint. A k e ttő t M4-es 
vagy M5-ÖS anyáscsavarral (F) fog
juk  össze. Tegyünk közbe alá té te -
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■ A v a la h a  m indennapos h a s z n á la t 
r a  k é sz ü lt tá rg y ak a t a  m o d e m  la 
k á sb a n  d íszk én t h e ly e z h e tjü k  el. 

E gy-egy sz é p  -form ájú, ú jr a fé n y e z e tt ,  á t 
v o n t karosszéík  vagy  fa ra g o tt lá b ú  a s z 
ta lk a , sz e k ré n y  m uta tós s z ín fo l t ja  az  
egyszerű , s im a  vonalú  b e re n d e z é sn e k .

H a a  régiségeik új d iv a tjá t e lő r e  se j t
h e ttü k  v o ln a , n e m  k e rü lt v o ln a  é v e k k e l 
eze lő tt az u tc á ra , já rd á ra  a n n y i  ö reg  
holimi. A id  m o st vágy ik  ily e n e k re , g y a k -

Öreg bmUI becses régiség
ra n  e z re k e t f iz e th e t a használtedkk-üz- 
le tekben , ré g isé g b o lto k b a n  egy-egy  sziép 
d a ra b é rt. D e ta lá n  miég n e m  késő , hogy 
a lo m ta la n ítá so k  s o rá n  n é h á n y  szép k is
b ú to rt, d ísz tá rg y a it, k é p k e re te t  vagy  va
laha  h a sz n á lt  eszközöket, sz erszám okat 
g y ú jtsu n k  össze. H a n em  is rendezh e tő  
be 40—90 n u - e n  eigy sz ázad e le ji n ag y p o l
gári la k á sh o z  h aso n ló  „ la k o sz tá ly ” , n é 
hán y  ré g i  b ú to rd a ra b b a l  h an g u la to ssá , 
ke llem es ö sszh a tá sú v á , eg y én iv é  v a rá 
zsolható  o tth o n u n k .

„Egészséges” faanyag
A p a d lá s o k ró l, p in cék b ő l e lő k e rü lt 

ö reg  b ú to r t  m in d e n e k e lő tt a la p o sa n  p o r
sz ívózzuk k i1, t is z títs u k  le. A  székekrő l, 
fek h e ly ek rő l (m ég h a  é p e k  Is a rugók) a 
k á rp ito z á s t b o n tsu k  le. A csapozásokat, 
sa rokkö tésieket a la p o sa n  v iz sg á lju k  á t. A 
k itö re d e z e tt ra g a sz tó ré te g e t, a  tö rö tt  csa- 
poziást p ó to ln i kell. A  sz é tsz e re lt b ú to rt 
(vagy d a ra b ja i t)  a k á r  lá th a tó  r a j tu k  rá 
ron tó  ro v a ro k  nyoma,, a k á r  nem , kezel
jü k  v e g y sz e rre l, pa. X y lam o n  BV Spe- 
ciallal, a m e ly  m eg szü n te ti, ill. m egelő
zi a h áz id n ld é r  é s  a  szú  k á r té te lé t.

A  X y la m o n  B V -t sz ó ró fe je s  flako n b an , 
to idadékcsővel és v éd ő k esz ty ű v e l eg y ü tt 
á ru s ítjá k . A z a n y a g o t a  to tdalékcsővel 
(k ezü n k re  v é d ő k e sz ty ű t húzva) ju tta ssu k  
a  ly u k a k b a  (1). A  tú lfo ly t an y ag o t tö 
rö ljü k  le , a lyu ik ak a t a  fe lü le tre  dörzsölt 
v iasszal tö m jü k  be. A  v eg y szer köze
pesen v eszé ly es  m éreg , de fokozo ttan  
tűzveszélyes. M érg ez ő an y ag -ta rta lm a
m ia tt m ég  az  ü re s  p a la c k o t se m  szabad 
állóvízbe, fo ly ó b a  dobni, m e r t  h a tó a n y a 
ga v eszé ly es a  m éhefcre, h a la k ra . A X y
lam on BiV-vel k e z e lt f a tá rg y a k  k é t  n ap  
m úlva sz á ra id n a k  m eg.

A fe lü le tk eze lé sh ez  egy  h é t m úlva 
fo g h a tu n k  hozzá . A sz ú  I r tá s á t  8 rész 
n a fta lin , 2 ré s z  p a ra -d ik ló r-b e n z o l, 80 
rész la k k b e n z in  és 10 rész  te rp e n tin  k e 
v e rék év e l is  e lv ég ezh e tjü k . A  b ú to r t
kezelés e lő t t  k o p o g ta tá ssa l1 és keféléssel 
t isz títsu k  m e g  a fa lisz ttő l, m a jd  az
o ldato t v é k o n y  csövű m ű szero la j ozóval 
csö p ö g tessü k  a sz ú rá g ta  ly u k ak b a .

Ragasztás, felületkezelés
A v eg y i k eze lé s  u tá n  k ö v e tk ezh e t a 

sa rk o k , c sap o záso k , lev á ló  szegélyek
m egerősítése . A  ra g a sz tó  m a ra d é k á t a la
p osan  k a p a r ju k  le  (2), a  felü lte teket por- 
ta lanítsiuk . A  ra g a sz tá sh o z  e n y v e t vagy  
m ű g y an ta  a la p ú  ra g a sz tó t (EpdkJtt,
Araldüf) h a sz n á lju n k . A tö rö tt  c sap o k a t 
fú r ju k  k i  a  csap lyukakból:, m a jd  új ke- 
m é n y fa -c sa p o k k a l p ó to lju k . Szükség 
e se tén  fe les  avatkozott sz eu le lv as akikai is 
sz ilá rd ab b á  te h e tő k  a  sz é k  vag y  a kép 
k e re té n e k  sa ro k k ö té se i. S zeg le tvas h e 
ly e tt a n e m  lá tszó  fe lü le te k re  csavaro
zott é s  r a g a sz to tt  k e m é n y fa -  v ag y  ré -  
tegelitltemez Is fe lh a sz n á lh a tó  a sa rk o k  
m eg erő síté sé re .

K ü lö n ö se n  a  vasasaitok, p á n to k  k ö r 
n y ék e  le h e t sé rü lt , k itö redezett. A k i 
sz a k a d t c sav a rh e ly e k e t, h iányzó  ré sz e 
k e t  póitoani k e ll. A pán tok , z á ra k  lesze
re lé se  u tá n  a k ise b b  sé rü léseket, m ély e
d é se k e t fo ly é k o n y  fáv a l tö lth e tjü k  ki. 
A  n a g y a b b  h iá n y o k a t a  sé rü lt  ré sz  k i
v ésése  u tá n  a  m élyedésekbe sz o ro san  
illeszk ed ő , b e ra g a sz to tt  fa d a ra b b a l pó
to lh a tju k . S zü k sé g  ese tén  a  to ld á s t k is 
m é re tű , sü llyeszitettf'ejű  fa csa v a ro k k a l is  
rö g z íth e tjü k .

A  fén y ezés a  f iz ik a ilag  m egerő lte tő  és 
n a g y  g y a k o rla to t, h o zzáé rtés t k ív á n ó  asz
ta lo sm u n k á k  k ö zé  ta rto z ik , A  b ú to rd a 
ra b  á lla p o tá tó l fü g g ő en  sz ám ta lan  fogá
s a  v an , eziért h a  szükséges, sz a k e m 
b e rre l V égeztessük. A fa ré szek e t ház i
lag  bútorálpoüó- és fén y esitő szerek k e l 
ú j í th a t ju k  feL A le tisz títo tt fe lü le tre  
töb b szö r, eg y en le te sen  k en jü k  fel a  p é l
d á u l a v iasz t, te rp e n tin t, g licerin t, p a 
ra ff in t  ta r ta lm a z ó  szerek e t. E gy-egy  r é 
te g  fe lh o rd á sa  u tá n  p u h a  ro n g g y a l 
e g y en le te sen  d ö rz sö ljü k  á t  a  te lje s  fe 
lü le te t.

Fémtárgyak felújítása
A  b ro n z  ö n tö ttv a s  vatgy néz csillár, asz

ta l i  lám p a , g y ertyaitartó  vagy  m ás d ísz 
tá rg y  id ő tá lló  a n y a g a  m iatt fe lú jítv a  é v 
tizedeikig h asz n á lh a tó . Az öntvényeiket 
rézhiuzai „ s ü r té jű ”  kjetfíéval vag y  e rő s  
köröm ikefével tisztítsiuik meg, m a jd  p u 
h a  kefév e l, csiszoliópasztával d ö rzsö ljü k  
á t. Színeisfám lem ez anyagú  tá rg y a k  s i
m a  fe lü le té t p  olirpaszttá val, fú ró p is z 
to lly a l fo rg a to tt  ro n g y k o ro n g g a l fé n y e 
s ítjü k .

Az ö n tö ttv a s  an y ag ú  tárgyaikat fő k é n t 
a ro zsd a  c s ú f í th a tja  el. E ltáv o lításáh o z  
fo sz fo rsav  tartialimú, k észen  k a p h a tó  sz e 
re k e t  (RO 55, E v ipass, F erropassd t ro zs-  
d a á ta la k ító )  h asz n á lju n k .

S ok , fém  a n y a g ú  d ísz tárgy  ak k o r m u 
ta tó s , h a  fe lü le tü k  fényes. N éh án y  ,,h á 
z ire c e p t” a v ö rö sréz , sárgaréz,, ezü st 
an y a g ú  e szk ö zö k  áp o lására . G y e r ty a ta r 
tó k ró l le c sep eg e tt v iasz t a fe lü le t ösz- 
szekarcodiása n é lk ü l fo rró  vízzel tá v o 
l í th a tu n k  el. A ta r tó  m élyedésébe szo
ru l t  gyertyaoson iko t dugóhúzóval em e l
jü k  ki. D o m b o ríto tt réz tá ia t, e d é n y t egy  
ré sz  10%-os- ece t és k é t rész  víz, v a la 
m in t k ev és só  o ldatával, p u h a  ro n g g y a l 
d ö rz sö ljü n k  á t, hogy fényes leg y en . 
A ö é ltá rg y a k a t isz&polt k ré ta p o rra l, szá
raz  ro n g g y a l fén y esítsü n k , p o lírozzunk . 
A r itk á n  h a s z n á lt  é rtékes ezüst evőesz
k ö z t ú g y  ó v h a tju k , hogy g lice rin b e  
m á r to tt  textiMánafblkáival d ö rz sö ljü k  át, 
és fek e te  sz ín ű  p a p írb a  csom agolva, z á r t  
dob o zb an  tá ro lju k .

Ö n d ísz tá rg y a k  (kupák , tá lak , p o h a 
ra k )  fe lü le te  se lym es fén y ű  és oxíd^ 
menites lesz, h a  k ev és  fe lm eleg íte tt sö r 
re l, k á p o sz ta lé v e l vagy (fe ltehetően  az 
e lő b b iek k e l azo n o s kém iai h a tású ) m e
zei z sa ro ló v a l dörzsö lve  tisz títju k .

-dt

Folytatás a 31. oldalról
A teljesítm ényfokozat két, k om p

lem en ter tranzisztora úgynevezett 
vegyes D arlington kapcsolású. A be
ép ítésre kerü lő  tranzisztorok á ra m 
erősítési tényezőjét (béta) m egköze
lítő pontossággal ism ernünk k e ll a h 
hoz, hogy m egállapíthassuk a z  a l
kalm azhatóságukat. Elzt b á rm e ly ik  
katalógusból m egtudhatjuk. P éldáu l 
h a  a szabályozóáram  2 m A -es és a 
T3, T4 tranzisztorok erősítése 100, il
le tve 50, ebből adódóan a  fokozat 
erősítése 5000. Továbbá I c  =  B X I b 
=  5000X2X10-3 =  10 A. L á th a tju k , 
hogy a  T4-es tranzisztor em itte ré rő l 
olyan nagyságú szabályozóáram ot 
nyerünk, am ely  közvetlenül fe lhasz
nálható  a dinam ó gerjesztésére . A 
D l-es dióda a T4-es tran z isz to rt védi.
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Kijelzés
T érjünk  a  tö ltés  kijelzésére. Az 

áram kör (5. ábra) felépítése egysze
rű. A d ifferenciálerősítő  két tran 
zisztorának bázisfeszültsége U1 és 
U2 közvetlenül az IC invertáló  és 
nem  in v e rtá ló  bem enetéire  kerül. 
A m ikor a  d inam ó tö lten i kezd, a 
feszültsége e lé r  egy + U  nagyságot, 
akkor U1 n em  egyenlő U,2-vel és 
Uv nem  egyenlő nu llával. A LED 
ebben az esetben világítaná fog.

A LED fényének intenzitásából 
'következtethetünk a  d inam ó (és a  
motor) fordu la tszám úra. M iután a 
LED-nek fontos szerepe van a  jelzés 
m egbízhatóságát illetően, ezért a  fo
kozat áram fe lvé te lé t a beépített a l
katrészek  függvényében ism ernünk 
kell. A tápfeszü ltséget a D Zl-es Ze-

ner-d ióda s ta b iliz á lja  A fokozat m a
x im ális  áram fogyasztását a követke
zőképpen szám íthatjuk  ki.

A te ljes áram fel vétel egyenlő 
i/-)p ir ■■{' i 7 , Ezután Un-> =
u l T - U z  v afy is  19 V - 1 2  V =  7 
V, am iből k iszám íthatjuk  az, R2 
nagyságát. Az R2-es ellenállás k iszá
m ításánál Ohm  törvényét használjuk , 
az UR2 feszültségét elosztjuk a  te l
jes áram  felvétellel. Az R2 elenállás 
470 vagy 560 ohm osra adódhat (0,25 
w att). Az R l-e s  ellenállásnál szám í
tásba  vettük , hogy a LED-en 2—3 
V feszültségesés jöhet lé tre  egy m i
n im álisan  5 m A -es áram nál. Ebből 
m ár adódik, hogy RÍ =  Us  — Uled / 
iL =  8 V — 3 V/5 mA =  1 kohm .' (A 
következő részben az áram kör elké
szítését ism ertetjük .)
* * # ■  M ocsáry G.



Tetőtér,
padlástér
építők
figyelmébe
ajánljuk!

TE PA 
TETŐABLAK

I-

A tetőablak fa alapanyagú, 
kívül horganylemezből hajlított 
profilokkal burkolt, hőszigetelő 
üvegezésű, csúszó-billenő 
szárnyműködésű 
ablakszerkezet.
Méretválaszték:
2. jelű ablak 85 cm x 115 cm
3. jelű ablak 85 cm x 130 cm 
A tetőablak 30-60 fokos 
hajlásszögű tetőfelületekbe 
építhető.
Forgalmazó:

Fémipari és Termelőeszköz- 
kereskedelmi Vállalat 
Fém-építőtermék telep
Budapest XIII., Dózsa György út 57. 
Telefon: 208-420, 298-099

Felvilágosítás: Vevőszolgálatnál
Budapest XIII., Dózsa György út 57. 
Telefon: 401-321
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